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Referate.

In bezug auf die Referate S. 870 dieser Zeit-
schr t betreffs des Streites iiber die Untersuchung
von Leindlen des Handels, macht uns Herr
Dr. C. Niegemann darauf aufmerksam, dal
er das Gutachten von Fendler und Thoms
erst angegriffen habe, nachdem sein zuerst ab-
gegebenes Gutachten in derselben Sache in &ffent-
licher Sitzung der Deutschen Pharmazeutischen
Gesellschaft durch F e n d 1 e r kritisiert worden sei.

Die Redaktion.

I1. 1. Metallurgie und Hiittenfach.
Metallbearbeitung.

Konopassewitsch, Einiges iiber den amerika-
nischen Hochofenbetriebl). (Berg- u. Hiittenm.
Ztg. 63, 630—636. 25./11. 1904.)

Verf. bespricht erst die gewdhnliche Einrichtung
eines Hochofenwerkes und die Anordnung der Appa-
rate, und geht dann auf verschiedene bemerkens-
werte Details iiber. Jeder Hochofen hat ein Pyro-
meter zur Bestimmung der Temperatur, des Windes
und der Gichtgase. In Pittsburg ist besonders das
Pyrometer F e w verbreitet, das auf dem Prinzipe
beruht, daBl der Druck der in einem Rohr mit sehr
enger Ein- und Austrittshaartffnung durchgehender
Luft mit der Erhéhung der Temperatur steigt und
mit dem Sinken fillt. Die Windleitung hat ein
Ventil zura LuftauslaB, das vor der Windzufithrung
in die Apparate eingebaut ist. Die Apparate sind
mit Ventil K enn e d y zum Heillblasen, das durch
Wasser gekiihlt wird, versehen; zum Gaseinlafi und
VerbrennungsproduktenauslaB sind besondere Schie-
berkisten eingerichtet. Das Profil einiger Hoch-
6fen und die Dimensionen sind angegeben. Eine
besondere konvexe Form des Gestells bei manchen
Ofen bewirkt, daf das Gestell stets mit Roheisen
gefiillt ist, welches es vor Beschidigung durch den
fallenden Koks oder FluB3 nach Schlufl des Aus-
flusses schiitzt. Ferner werden nihere Angaben
iiber den Schacht, die Rast, die Formen gemacht.
Die Schlacke fliet in Pfannen und wird auf vielen
Werken durch Wasser granuliert. Zur Verhiitung
von Explosionen empfahl Kennedy einen voll-
stindig hermetischen Gichtapparat, der geniigend

W.

erscheint die geringe Zahl der Arbeiter bei der
immensen Produktion. Im Jahre 1900 entfallen auf
den Arbeiter von der Jahresproduktion im Durch-
schnitt 354 t.. Ditz.

M. Demozay. Versuch einer neuen Klassifizierungs-
art der Stahle. (Rev. de Métall. 1, 513
bis 524. Oktober 1904.)

Der neuen Klassifizierungsart der Stahle liegt die

Beobachtung zugrunde, dafl die verschiedenen

Stahle je nach ihrer chemischen Zusammensetzung

. und der mechanischen Behandlung unter bestimm-

ten Versuchsbedingungen an der Schleifscheibe
Funken und Verbrennungserscheinungen verschie-
dener Art liefern, die fiir die einzelnen Stahle sehr
charakteristisch sind. Die beobachteten Erschei-
nungen bei Kohlenstoffstahlen, Chrom-, Nickel-,
Chromnickel-, Silicium-, Mangan-, Wolframstahlen
sind an der Hand von Abbildungen niher erliutert.
Dit.
Leon Guillet. Die Vanadinstahle. (Rev. de Métall.
1, 525—544. Oktober 1904.)
Die fiir die Untersuchung verwendeten Proben ent-
hielten 0,112—0,200 C, 0,290—10,275 V, Spuren
bis 6,125 Mn, 0,105—0,539 Si, 0,005—0,031 S,
0,015—~0,160 P bzw. 0,618—1,084 C, 0,250—10,25 V,

-+ 0,224—-0,700 Mn, 0,248—0,993 Si, 0,013—0,048 S,

stark ist, um dem Gasdruck nach dem plotzlichen :

Absinken einer Materialschicht zu widerstehen. In
einer Tabelle sind die Analysen von Erzen ange-
fiilhrt. Die amerikanischen Hochéfen arbeiten im
Durchschnitt mit einem Verbrauch an Erz, Koks
und FluBmitteln fiir die Tonne Bessemermetall mit
normaler Zusammensetzung (1-—1,209%, 8i, 0,609,
Mn, 0,0309, S und 0,0909%, P): 1609, Erz mit einem
Gehalt von 609, Fe, 90%, Koks und 509, Kalkstein.
Der Koks enthiilt im Mittel 859 C, 10--1195 Asche,
0,90° S, 0,012°, P. Man zieht es vor, mit einem

der-Kontrolle iiber den Hochofen schenkt man dem
Laboratorium grofle Aufmerksamkeit. Als charakte-
ristisches Merkmal der amerikanischen Hiittenwerke

1) Nach Gornosavodsky Listok 1904, Juniheft.
Deutsch von W. Friz

0,016—0,122 P. Die erhaltenen mikrographischen
Bilder sind angegeben. Die perlitischen Stahle
haben mit dem Vanadingehalt steigende Festigkeit
und Hértbarkeit, welche gréfer sind als die der
gewoOhnlichen Stahle mit gleichem Kohlenstoffge-
halt. Stahle, welche gleichzeitig Perlit und Doppel-
carbid enthalten, zeigen verminderte Hértbarkeit
und Festigkeit mit steigendem Vanadingehalt. Sie
sind weniger hart als die perlitischen Stahle. Die
Stahle, welche den gesamten Kohlenstoff als
Doppelcarbid enthalten (0,2009;, C und mehr als
3% V bzw. 0,800 C and mehr als 79 V), sind
sehr heterogen und haben geringe Festigkeit und
Hérte; die Hirtung {ibt keinen Einflufl auf ihre
Mikrostruktur und auf die mechanischen Eigen-
schaften aus. Ditz.

B. Kirsch.

trischer und Thermitschweiung.

K. K. Technol. Gew.-Mus. 15, 70.)
Aus den Arbeiten des Verf. geht hervor, daf die
ThermitschweiBung der elektrischen entschieden
iberlegen ist. Die clektrisch geschweifite Schiene
zeigte keine Biegegrenze und brach an der Schweifi-
stelle bei 41000 kg Belastung, das ist 35,2 kg/qmm,
dagegen trug die mit Thermit geschweifite Schiene,
ebenfalls ohne vorher eine Biegegrenze gezeigt zu
haben, 62 000 kg, das ist 53,1 kg/qmm. Die mitt-

Vergleichende Proben zwischen elek-
(Mitt. d.

i lere Zugfestigkeit betrug bei Thermitschweiflung
erhShten Koksverbrauch zu arbceiten, um geniigen- :
den Warmevorrat zur schnellen Verbesserung der !
Schmelze im Falle Rohganges zu haben. Beziiglich :

bei elektrischer Schweillung 19

Wiesler.

37,7 kg/qmm,
kg/qmm.

Charles H. Fulton. Eisensauen beim Pyritschmelzen.

(Eng. Min. Journ. 78, 333—334. 1./9. 1904.)
Verf. ist der Ansicht, dafl Eisensauen nur bei oxy-
dierenden Pyritschmelzen vorkommen, nicht aber
bei normalem Kupferhiittenbetrieb. Metallisches
Eisen bildet sich sehon beim Niedergange der
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Charge, da der Stein gleich nach Anblasen eines | wenn nicht besserer Beschaffenheit vorfindet. Die

frisch hergerichteten Ofens Eisenmetall enthélt.

!

Die Bildung der Eisenabscheidung erfolgt nach der |

Reaktionsgleichung: FeS+ 2FeO=3Fe+ S0,. Im
Verhiéltnis zur durchgesetzten Stein- und Schlak-
kenmenge ist die Eisensauausscheidung sehr gering
und betrdgt hochstens 2—2,5%;, vom Stein.
Ditz.
Herbert Lang. Pyritschmelzen. (Eng. Min. Journ.
78, 461—463. 22./9. 1904.)

Beziiglich der chemischen Reaktionen beim Stein-
schmelzen unterscheidet man solche, welche Warme
liefern, solche, denen die Schlackenbildung zuzu-
schreiben ist und endlich jene, welche die Stein-
bildung betreffen. Der Schwefel tritt zunédchst mit
Cu, Ag und Ni zusammen, in zweiter Linie erst mit
Pb und Fe. Beim Pyritschmelzen fallen die drei
angegebenen Reaktionen zusammen. Durch die
fiir den DProzeB charakteristische Bildung von
Oxyden im Ofen wird die erforderliche Hitze erzeugt
und die fiir die Bindung der SiQ, erforderlichen
Schlackenbasen geliefert. Die Hauptreaktion er-
folgt nach der Gleichung: FeS+ 30=TFeO+ SO,.
In der kohlenfreien Charge tritt die Schlackenbil-
dung nach der Reaktion: 2FeS+ Si0,+0=
=2Fe0.8i0,+ S, ein; aullerdem findet ein anderer
Vorgang statt gemiB der Gleichung: 2FeS+ 28i0,
+2C0,=2Fe0.810,+ 2C0+ S,. Der Verf. ist der
Ansicht, daB die Apparatur des Pyritschmelzens
sich jener des Eisenhochofens immer mehr nihern
wird. Ditz.

E. Jakobs. Rasten auf der Tyeehiitte. (Eng. Min.
Journ. 78, 748—-749. 10./11. 1904.)
Die Werke der Tyee-Kupfergesellschaft liegen bei
Ladysmith (British Columbia). Das Erz ist ein
Kupferkies von durchschnittlich folgender Zusam-
mensetzung: 4,5% Cu, 11,99, Fe, 6,6%; Zn, 13,59%,
Si0,, 3,959, AlO;, 37,39, BaSO,, 2,29 CaO,
Spuren MgO, S (als Sulfid) 16,69%,, 2,87 Unzen Ag
und 0,14 Unzen Au per t. Die Sehwierigkeit der
Verschmelzung eines Erzes mit iiber 379, BaSO,
und 6,69, Zn wurde durch Kid die iiberwunden;
es werden téglich 250 t im Schachtofen verarbeitet.
Das Erz wird teilweise roh, z. T. gerostet in den
Ofen gebracht. Das Erz wird durch Siebe in Grobes
und Feines getrennt, das Grobe direkt, das Feine
nach vorher durchgefithrter Brikettierung gertstet.
Das Rosten erfolgt in auf einer Holzschichte liegen-
den Haufen. Das vermmahlene Erzklein wird mit
Wasser zu einem Brei angemacht und nach dem
Trocknen gebrannt. Nach dem Brennen enthilt
es noch 1,56—2,59, Sulfidschwefel, wihrend das ge-

wohnlich gebrannte Erz 79 enthilt. Der Rost-
prozeB wird ndher beschrieben. Dita.

Die Bleizinkminen von Kansas und
(Mines and Minerals. Dezember

W. R. Crane,
Missouri.
1904.)

Verf. bespricht die in dem Joplindistrikt gegen-

wirtig durchgefliihrten Forder- und Verhiittungs-

methoden und vertritt u. a. die Ansicht, daB3 auch

unterhalb der Wassersohle, welche zwischen 100

und 200 Fuf} angetroffen wird, und die bisher als

die Grenze fiir die Abbauwiirdigkeit der Erze an-
gesehen worden ist, sich in einer Tiefe von inehreren
hundert Ful noch Erz von mindestens gleich guter,

! angewendete

Methoden des Abbaues haben sich in den letzten
2 Jahren verdndert. Das nahezu ausschliefllich
Verhiittungsverfahren besteht } in
nasser Konzentration mittels Trommeln und
Jigs, unterstiitzt zuweilen von Setzkisten als Klassi-
fikatoren. Zum Zerkleinern benutzt man neben
dem TFiustel fast nur Kinnbackenbrecher (jaw
crushers) und Walzen. Wilfley-Tische und Kehr-
herde werden in groem Umfange und mit Erfolg
verwendet. Der Charakter des Erzes, wie auch
die Aziditit des Grubenwassers greift die Maschinen
hiufig sehr an, so dafl die Konzentrierungskosten
schwanken. Fiir ein in vollkommener Weise, aus-
gestattetes Werk stellen sie sich nach der Schiit-
zung des Verf. auf 456—60 Cents fiir 1 Tonne, wenn-
gleich von den Mihlen oft 80 Cents bis 1,25 Doll.
flir 1 Tonne berechnet werden. Erhebliche
Schwierigkeit verursacht die Ausscheidung des
Pyrits aus Bleiglanz und Blende. Man hat ver-
schiedene Methoden versucht, die neueste und
erfolgreichste besteht in der Anwendung des Cle ve-
land-Knowlesschen magnetischen Sepa-
rators. Die Verwertung des Riickstandproduktes,
des Eisens bildet zurzeit den Gegenstand von Ex-
perimenten. Der Verf. kommt zu dem SchluB,
daB der Joplindistrikt auch weiterhin einen der
bedeutendsten Faktoren fiir die Weltproduktion
von Blei und Zink bilden wird. D.

Franz Meyer. Ubersicht iiber die Zinkindustrie,
(Electrochemical and Metallurgical Industry.
Januar.)

Verf. konstatiert, dafl fir einen guten elektro-
statischen Separator, welcher Honigblende von
Schwefelkies ohne vorherige Rostung scheidet, ein
aussichtsreiches Feld vorhanden sei, da die mag-
netischen Separatoren dieses Problem nicht lésen,
wenn die Blende nicht magnetisch ist. Um sie in
dieser Form von dem Schwefelkies zu trennen, muf3 -
das Erz angeristet werden, um die Pyrite mag-
netisch zu machen. Vom Standpunkte des Zink-
schmelzers ist indessen dies Verfahren unrationell,
weil eine teilweise gertstete Blende beim Rosten
mehr Kohle erfordert als ungeristete Blende, und
weil die Gase wegen ihres niedrigen Gehaltes an
schwefliger Séure fiir die Fabrikation der Schwefel-
siure nicht geeignet sind. In bezug auf das Del-
pra tsche Verfahren, welches darin besteht, dal
die Tailings der Einwirkung einer erwidrmten wisse-
rigen Ldsung einer Siure, deren spez. Gew. durch
den Zusatz einer geeigneten Substanz erhtht worden
ist, unterworfen werden, spricht der Verf. die Er-
wartung aus, daB die bevorstehende allgemeinr
Einfiihrung dieses Verfahrens auf den Barriee-
gruben in Australien die Quelle von grollen Mengen
niedriggridiger Blende fiir die nichsten Jahre bilden
werde. Weiter bespricht der Verf. kurz die ver-
schiedenen im Gebrauch befindlichen Rost-
6fen, sowie auch 2 neuere Konstruktionen von
A. R. Meyer und O. Hoffmann und von
F. Meyer, die jedoch noch nicht in der Praxis
erprobt worden sind. — Die 5 Zinkhiitten, welche
Schwefelsiure aus den Rostgasen in den Ver-
einigten Staaten fabrizieren, arbeiten nach dem
Kammerverfahren, mit Ausnahme der Minera
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Point Zinc Co., welche das Schroedersche
Kontaktverfahren benutzt; fiur Amerika hat fir
letzteres die New-Jersey Zinc Co. alle Rechte er-
worben,

Zur Behandlung der Reduktion iiber-
gehend, erwiahnt Verf., dall die in Deutschland und
Belgien vielfach angetroffene Va part mihle fiir
das Mischen der zu reduzierenden oxydierten Erze
mit der Reduktionskohle auch auf der modernsten
amerikanischen Zinkhiitte, nimlich derjenigen der
U. 8. Zinc Co. in Pueblo, Colorado, mit groflem
Erfolg benutzt wird.

Nach dem Verf. soll eine gute Zinkmuffel
folgende Eigenschaften besitzen: Nach aullen soll
sie die gemeinsame Einwirkung einer oxydierenden
Flamme und des Flugstaubes der Kohlen aus-
halten, wiahrend sie im Inneren dem Einflufi einer
reduzierenden Atmosphire, der Zink- und Blei-
ddmpfe, der geschmolzenen Gangart, insbesondere
von Eisenoxydul und nicht selten von metallischem
Eisen bei einer Temperatur von 1300° widerstehen
soll.  Gleichzeitig soll sie ein guter Warmeleiter
sein, dabei Zink nicht absorbieren, fiir Zinkdampfe
undurchdringbar und schliefllich auch nicht zu
kostspielig sein. Viele dieser Eigenschaften findet
man in Retorten, welche aus Siliciumcarbid (amor-
phem Carborundum oder Siloxicon) hergestellt sind;
ihr hoher Preis indessen, wie auch die Tatsache,
dafl die daraus gemachten Artikel von einer oxy-
dierenden Flamme bei hohen Temperaturen ange-
griffen werden, stehen ihrer Verwendung noch im
Wege. Die jetzt im allgemeinen Gebrauch befind-
lichen Tonretorten sind, namentlich durch die
hydraulische Muffelpresse von C. Mehlers ver-
bessert worden, so dafl sie sich in gut geleiteten
Zinkhiitten 6—8 Wochen halten.

Von den jingsten Vorschligen, Zinkerze im
Schachtofen zu metallischem Zink zu redu-
zieren, werden die folgenden kurz besprochen:
John Armstrong, Paul Schmieder,
F. Kellermann, W. C. Wetherill (der
demnichst von der Prime Western Spalter Co.
versucht werden wird), E. Lungwitz (der
gleichfalls in diesem Jahre in den Vereinigten
Staaten in grofem Mafstabe versucht werden wird)
und OskarNagel Letzaterer schligt in seinem
U. S. Pat. Nr. 699 969 vor, dafl geeignete Zinkerze,
die vorteilhaft mit Kohle gemischt sind, der Ein-
wirkung von Wassergas bei hohen Temperaturen
unterworfen werden. ,,Durch dieses, von inerten
und oxydierenden Gasen fast freie Gas soll das
Zinkoxyd zu Zink reduziert und sein Dampf in
einer Atmosphire, die die Bildung von reinem Zink
erlaubt, kondensiert werden.“ Nagel erkliart
den Miflerfolg, welchen alle friiheren Versuche, Zink
im Hochofen zu produzieren, gehabt haben, durch
die Gegenwart von indifferenten und oxydierenden
Gasen, wie z. B. Stickstoff und Kohlensiure, die
seiner Erfahrung gemil stets die Zinkdampfe ver-
anlassen, zu Staub und Zinkoxyd zu kondensieren
anstatt zu flissigem Zink. ,,W&hrend”, sagt
Meyer, ,in diesem Patent der Erfinder der
Abwesenheit dieser Gase grofie Bedeutung beilegt,
konstatiert er in seinem spateren U. S. Pat. Nr.
766 279, in welchem er die Benutzung von Kohlen-
wagsserstoffen und insbesondere von Naturgas,

(ungefdhr 839, Methan und 159, Stickstoff)
vorschlagt, dall diese Mischung Wassergas
ungefihr gleichwertig ist, und daf der Stickstoff
sein Verfahren nicht beeintrdchtigt.*

Von den vielen elektrolytischen Verfahren zur
Herstellung von Zink werden nur diejenigen von
C. G. P.de Laval und C. Hipfner kurz
besprochen; beide befinden sich im Betriebe. Der
Aufsatz schlieft mit einer kurzen Besprechung der
Zinkstaub- und ZinkweiBindustrie. In den Ver-
einigten Staaten wird der Zinkstaub von der New-
Jersey Zinc Co. in besonderen Ofen nach Con -
vers und De Saulles Verfahren erzeugt.
Zinkweil wird zum groBten Teile direkt aus Erzen
aufdem We t h e rillschen Rost erblasen; als Roh-
materialien dienen Franklinit und gerdstete Blende.

D.
K. L. Graham. Ergebnisse des Taverner Prozesses.

(Eng. Min. Journ. 98, 387. 8./9. 1904.)
Verf. berichtet uber giinstige Ergebnisse, die bet
Durchfiihrung des Taverner Prozesses auf der
Geldenhuis Deepmine erzielt wurden. Durch Ver-
minderung des Chemikalienverbrauchs wurden be-
deutende Ersparnisse erzielt. Gewisse zu beo-
achtende Details bei der Durchfithrung des Ver-
fahrens werden angegeben. Ditz.

Donald Clark. Der Potterprozes. (Eng. Min. Journ.
78, 394. 8./9. 1904.)

Durch eine sinnreiche Konstruktion von G. A.
Goyder wurde es erméglicht, nach dem Ver-
fahren von Potter die Trennung von Sulfiden
und Gangart durchzufithren. Goyder ging von
den Beobachtungen aus, dal} in einer sauren Lo-
sung die Sulfide durch Gasblasen gehoben werden
und beim Platzen der Gasblasen wieder sinken.
Andererseits beobachtete er, dall die (Gasblasen
beim Erwirmen in einem schief gehaltenen Rea-
gensglas lings der oberen Seite des Glases nach
oben gleiten. Der mit Benutzung dieser Prin-
zipien konstruierte Apparat ist abgebildet und
niher beschrieben. Man arbeitet mit 3—3,5%
H,S04 bei 80—90°. Man kann 85—939%, des Zinks
als Sulfid aussondern. Der Apparat ist in Broken
Hill im Betrieb. Die erhaltene Blende enthilt
809, Zinkblende und 15—209; Ferro- und Mangan-
sulfide. Ein Apparat kann in einer Stunde 1 t
verarbeiten. Verf. erwidhnt auch noch andere
Apparate, die fiir den gleichen Zweck in Vorschlag
gebracht wurden. Ditz,

0. Boudouard. Die Legierungen des Zinks mit
Magnesium. (Rev. de Métall. 1904, 545—547.
Oktober 1904.)

In Fortsetzung seiner Studien iber die Legierungen

des Magnesiums untersuchte der Verf. die Legie-

rungen von Zn und Mg. Die bei der Bestimmung
der Schmelzpunkte erhaltene Kurve zeigte ein

Maximum iiber 570°, entsprechend der Verbindung

Zn,Mg und zwei Minima bei 355° (59, Mg) und

332° (409, Mg). Die Legierungen sind von glin-

zend weifler Farbe und je nach dem Zinkgehalt
verschieden leicht briichig. Auller der Verbindung

Zny Mg, konnte noeh ZnMg, isoliert werden. Diese

wurde erhalten, indem die Legierung mit 789, Mg

mit einer NH,Cl-Losung durch mehrere Stunden
in der Warme behandelt wurde. Ditz.
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A. Hollard und L. Bertiaux. Analyse von Handels-
zinn und dessen Legierungen. (BIl. Soc. chim.
Paris 31, 1128—1131. 5./11. 1904.)

Bestimmung von Verunreinigungen : Arsen wird

nach dem Destillationsverfahren in 5 g Zinn be-

stimmt. Blei, Wismut und Eisen werden
nach Auflésen von 5 g Zinn in Salzsiure und
etwas Salpetersiure und nach Zusatz von iiber-
schiissigem Ammoniak, durch Schwefelwasserstoff
geféllt. Beziiglich der weiteren Trennung dieser

Elemente sei auf das Original verwiesen; das Kisen

wird schlieBlich jodometrisch, Blei und Wismut

— nach Cberfithrung in die Sulfate — elektro-

lytisch bestimmt.

Zur Bestimmung des Antimons wird 1 g
Zinn in Ko6nigswasser gelost. Der nach Vertreiben
der Salpetersdure bleibende Riickstand wird mit
einigen Tropfen Natronlauge befeuchtet und in
200 cem konz. Natriumsulfhydratlgsung und 40 ccm
20%iger Cyankaliumlosung geldst; aus dieser Lo-
sung wird das Antimon elektrolytisch mit einem
Strome von 0,1 Amp. gefillt.

Zur Bestimmung von KupferundSchwe -
fel werden 5 g Zinn mit Salpetersiure zur Trockne
eingedampft. Der Riickstand wird mit verd. Sal-
petersiure ausgezogen, und aus dieser Losung wird
das Kupfer elektrolytisch gefillt. Aus der so ent-
kupferten Losung fillt man den Schwefel durch
Chlorbaryum.

Legierungen von Blei und Zinn: 1 g der
in feine Schnitzel zerschnittenen Legierung wird in
Gegenwart von 10 g Kupfer mit 52 ccm Salpeter-
siure und Wasser, dessen Menge um so geringer
sein mufB, je reicher die Legierung an Zinn ist,
behandelt. Nach beendigter Einwirkung verdinnt
man zu 300 ccm und erwdrmt auf dem Wasser-
bade, damit sich das Zinnoxyd absetzt. Nach dem
Erkalten fillt man das Blei elektrolytisch als Blei-
superoxyd. V.

Donald Clark. Der Huntington-Heberlein-ProzeB.
(Eng. Min. Journ. 78, 630—631. 20./10. 1904.)
Das im Jahre 1897 patentierte Verfahren beruht
auf der Tatsache, daB Bleiglanz entschwefelt wird
durch Erhitzung mit Kalk unter Einblasen von
Luft. Ist Rotglut erreicht, so ist weitere Erhit-
zung nicht mehr notwendig, da die Reaktions-
wirme eine sehr groBle ist. Nach der Patentbe-
schreibung erfolgt bei 700° die Reaktion CaO+ O
=Ca0,, bei 500° 4Ca0,+PbS=PbS0O,+4Ca0,
auflerdem noch PbS+ 3PbS0,=4Pb04480,. Verf.
nimmt dagegen die folgenden Reaktionen an:
CaO+PbS=CaS+Pb0O, CaSO;+PbO=CaPb0,
+80,, CaS04+PbS+ 0= CaPb0;+ S0,. Ahulich
wie Kalk wirken die Oxyde von Eisen und Man-
gan, wahrend der Bleiglanz durch Zinkblende er-
setzt werden kann. Das Verfahren wird in den
australischen Werken der Broken Hill Proprietary
Company mit gutem Erfolg durchgefiihrt. Die
angewendete Mischung enthdlt 25—509, Pb und
6—99, CaO. Die Art der Durchfiihrung des Ver-
fahrens und die Apparate werden niaher beschrieben.

Ditz.
Donald Clark. Der Bradford-Carmichael-Prozet,
(Eng. Min, Journ. 78, 708. 3./11. 1904.)

Bald nach der Einfithrung des Huntington-
Ch. 1905

Heberlein - Prozesses (siehe vorstehendes Ref.)
in Australicn haben Carmichaelund Brad-
ford ein dhnliches Verfahren patentiert erhalten.
Anstatt Kalk mischt man Calciumsulfat zum Blei-
glanz und blist Luft in die erhitzte Mischung.
Durch die stattfindende Reaktion erfolgt eine wei-
tere Temperatursteigerung, und geht die Entschwef-
lung vor sich. Der Prozel ist mit der Herstellung
von H,80, verbunden. Man erhilt geniligend an
SO, reiche Gase, wenn man ein Gemisch mit nur
13—169; S erhitzt. Natiirlicher Gips wird durch
Erhitzen auf 200° entwissert, mit 3 T. Schlamm
und 1 T. Konzentrat gemischt, die Masse befeuchtet,
zerkleinert und getrocknet. Das Gemisch enthilt
ca. 299, PbS, 219, ZnS, 29, FeS,, 2,5% Fe,0;,
194 FeO, 5% Mn,0s;, 39 Al;05, 109; CaO, 149,
Si0,, 129, S0;. Man erhitzt die verwendeten
konischen Topfe (von 3 werden 2 erhitzt, 1 be-
schickt) auf 400—500° und trigt das Gemisch ein.
Die 109, SO, enthaltenden (Gase gehen in die
Bleikammern, der Riickstand enthidlt 3—49; S.
Die Schwefelsdureanlage soll noch vergroflert und
mit Gay-Lussac- und Gloverturm versehen werden.
Durch dieses Verfahren der Schwefelsduregewin-
nung und das in Broken Hill eingefiihrte Del -
pratsche Scheideverfahren fiir die Mischerze
bieten sich dort neue, ginstige Aussichten. Ditz.

B. Pool. Laterit aus Indien als Quelle fiir Alu-
minium, (}Flectrochemical Industry. Dezember
1904.}

In dem vor der Faraday Society verlesenen Auf-

satz macht der Verf. auf die groflen, iiber weite

Teile von Zentralindien sich erstreckenden Ablage-

rungen von Laterit aufmerksam. Sie finden sich

in Tiefen bis zu einigen hundert Full. Die Zu-
sammensetzung richtet sich nach der Tiefe, in
welcher das Mineral angetroffen wird, in den oberen

Schichten ist es gewohnlichem Bauxit sehr dhnlich.

Wegen seines Aussehens und seiner Konsistenz hat

man eg bis vor kurzem fiir einen Ton angesehen.

Verf. gibt nachstehende Analvsenresultate ver-
schiedener Proben :

H,0 26,82 24,99 23,88 20,70 11,82 14,39
Quarz

(8i0y) — — — — L7 —
Si0, 39 0,72 0,37 3,14 423 0,90
Ti0, 0,38 0,42 445 — 0,10 1,39
Ca0 0,35 — 0,86 — 0,52 0,64
MgO — — — —  Spur 0,20
F¥e,0, 13,75 23,41 26,61 37,88 51,25 356,01
Al,O; 54,80 50,46 43,83 38,28 30,86 26,27

D

A. Hollard und L. Bertiaux. Handelsblei. (BILL.
Soc. chim. Paris 31, 1124—1128. November
1904.)

Das Blei wird in Salpetersiure gelst; dann wird

die Losung elektrolytisch vom Blei be-

freit, und in der bleifreien Losung werden nach-
einander Kupfer, Nickel, Zink und Eisen bestimmt;
ebenso wird in einer besonderen Probe der Schwefel
bestimmt. — Arsen und Antimon werden nach der

Destillationsmethode bestimmt.  Beziiglich der

Finzelheiten und der Methoden zur Bestimmung

von Wismut und Zinn muf} auf das Original ver-

wiesen werden. V.
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Roderick J. Parke. Aluminiumleitungen.
Min. Journ. ¥8, 357. 1./9. 1904.)

Bei der Anwendung von Al an Stelle von Cu als
Elektrizitatsleiter sind die Anlage- und Transport-
kosten geringer, die Dauerhaftigkeit grofler. Nach-
teilig ist die Schwierigkeit der Verbindung und
die gesingere Festigkeit bei Drihten, wie sie ge-
wohnlich fiir Telegraph und Telephon verwendet
werden. Das Loten von Al ist so schwierig, dal
meist ungelotete Verbindungen hergestellt werden.
Die in Betracht kommeneden Eigenschaften fir
Al und Handels(Hart)kupfer sind vergleichsweise
zahlenmifBig angefiihrt. Ditz.

Molybdiinglanz, seine Verwendung und sein Wert.
(Eng. Min. Journ. 78, 583. 13./10. 1904.)

Molybdénglanz gehért zu jenen wenigen sogen.
selteaen Mineralien, die gréBere Verwendung in
der Industrie finden wiirden, wenn die Herstellung
billiger und die Qualitit besser wird. Durch die
Verschmelzung im elektrischen Ofen kann man
jetzt ein hochgridiges Metall und fast kohleastoff-
freie Legierungen herstellen zu /3 des Preises wie
vor 10 Jahren. Friither wurde Molybdéinglanz nur
auf Molybdate verarbeitet, welche zur analytischen
Bestimmung der Phosphorsiure in den Rohmate-
rialien fiir die Eisen- und Stahlerzeugung dienten.
Heute werden in den Vereinigten Staaten 98 bis
999 iges Molybdinmetall, 50—559,iges Ferro-
molybdéin, Nickelmolybdin mit 759, Mo her-
gestellt. Am meisten verbrauchen die Stahlwerke,
welche 49 Mo als Metall oder Legierung als
Zusatz  verwenden. Im elektrischen Ofen
hergestelltes Mo hat ein spez. Gew. 9,01, ist
schweillbar wie Eisen. Fundorte fiir Molybdin-
glanz sind Arizona, Neu-Mexiko, Norwegen, Ka-
nada, Queensland, Skandinavien, Frankreich, Ja-
pan. Marktfihige Ware soll mindestens 459, Mo
enthalten, Ditz.

(Eng.

(Eng.

Woliram, seine Verwendung und sein Wert.
Min. Journ. ¥8, 750. 10./11. 1904.)
Wolframhaltige Mineralien kommen in den Ver-
einigten Staaten, Kanada, Australien, England,
Sachsen, Bohmen und Spanien vor. Die wichtig-
sten Ausgangsprodukte fiir das Metall bilden der
Wolframit, Hiibnerit und Scheelit. Das geférderte
Erz mit 5—89, W wird durch Scheidung und Kon-
zentration bis zu 50—709;, Wolframsauregehalt an-
gereichert. Das Erz soll frei oder annihernd frei
von Phosphor und Schwefel sein. Der Preis fiir
Erz mit 609, WO; und weniger als 0,259, P und
0,019 S betrdgt in Neu - York ca. 28 M fiir die
Einheit. Das 95—999%;ige Metall und die Wolf-
rameisenlegierung mit von 37%, W aufwirts wird
in der Stahlindustrie verwendet und zwar 700 bis
800 t, eine relativ grofle Menge, da nur 5—89, W
zugesetzt werden. Im Jahre 1902 erzeugten die
Vereinigten Staaten ca. 37 000 kg Wolframmetall,
6300 kg Ferrowolfram und 1575 kg Wolframsiure
und Natriumwolframat her. Im elektrischen Ofen
erzeugtes, 999%,iges Wolfram kostet in Neu - York
11,7 M per kg, Ferrowolfram mit 379, W 4 M.
Wolframmetall hat ein spez. Gew. von 18,7, ist
praktisch frei von Kohlenstoff. Man verwendet
den Wolframstahl zur Herstellung von Dreh-
stihlen, permanenten Magneten, Panzerplatten

usw., Wolframsalze, um vegetabilische Gewebe da-
mit zu imprégnieren und unverbrennlich zu machen.
Ditz.

L. Hundeshagen. Ein interessantes Yorkommen von

Platin. (Eng. Min. Journ. 78, 344. 1./9. 1904.)
Auf Sumatra befindet sich am SingenggoefluB ein
Lager von Wollastonit und Grossular, welches ge-
ringe Mengen Gold und Platin enthélt. Das Erz
ist zusammengesetzt aus 85—889, Wollastonit,
12149, Grossalar, bis 5%, Kupferglanz und Spu-
ren von Magnetit, Pyrit, Manganerz und Kalkspat.
Da Arsen nicht anwesend ist, ist das Pt nicht als
Sperrylit vorhanden. Auffallend ist, daB fast keine
Magnesia vorhanden ist, obwohl Serpentin in der
Néhe vorkommt. In einer kupferfreien Wollastonit-
stufe wurde der grolte Pt-Gehalt nachgewiesen.
In ausgesuchten Stiicken mit groBeren Mengen
Kupferglanz wurde zwar Gold und Silber, nicht
aber Platin gefunden, ebenso nicht im goldhaltigen
Granat. Die Art der Entstehung des Lagers wird

nidher besprochen. Ditz.
Howard D. Smith und Elwyn W. Stebbins. Gold-
baggern zu Oroville. (Eng. Min. Journ. 78,

909—911. 8./12. 1904.) .

Zu Oroville (Kalifornien) sind 27 Goldbagger in
Betrieb. TFiir diese Arbeitsweise ist der dortige
Goldgrund besonders giinstig. Er ist selten sehr
fest, so dall Sprengungen nicht erforderlich sind.
Sowohl im Flusse als auch in den umliegenden
Gebieten ist die Arbeit mit dem Bagger eine ver-
héltnismiBig leichte. In einer Tabelle werden die
verarbeiteten Mengen, die Kosten fiir Arbeitslohne,
Kraft, Reparaturen, Generalunkosten und Ge-
samtkosten in den einzelnen Monaten des Jahres
1903 angegeben. Ditz.

James Clenhall. Gold in Kohlen. (Eng. Min. Journ.
78, 711. 3./11. 1904.)

Verf. berichtet gelegentlich der Beschreibung des
Cambriakohlenfeldes von Wyoming, dal Gold und
Silber in kleinen Mengen in der Kohle vorkommen.
Vermutlich ist der eingesprengte Pyrit der Triger
der Edelmetalle. Der aus dieser Kohle hergestellte
Koks, der in den Werken von Deadwood verwen-
det wird, enthilt 1,5—3 g Gold per t. Von einem
shnlichen Goldvorkommen in Kohlenflézen in
Siidafrika hat schon friher Francis B. Ste-
phens berichtet. Ditz.

H. 1. Brooke. Uber die Erzverarbeitung auf der
Ivanhoegrube Kalgoorlie. (Eng. Min. Journ.
78, 632—633. 20./10. 1904.)
Das Erz enthilt 69, Sulfide. Es wird in der Poch-
batterie gebrochen, angereichert, der Sand in Bot-
tichen gelaugt, dann mit Bromcyan behandelt.
Der Schlamm wird in Filterpressen behandelt, die
Konzentrate nach dem Rosten der Cyanidlaugerei
unterworfen. Die Betriebseinrichtungen, die Ver-
teilung der Goldgewinnung und die Verluste bei
den einzelnen Operationen, die GroBe und die
Kosten der Verarbeitung werden néher beschrie-
ben. Die Abscheidung des Goldes geschieht durch
Zinkfillung. Der Niederschlag wird nach der Be-
handlung mit H,S0, in Filterpressen gesammelt,
getrocknet, geréstet und zusammengeschmolzen.
Ditz.
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G. E. Wolcott.
weise zu Cripple Creek.
911—912. 8./12. 1904.)

Wegen der Hohe der Arbeitskosten sind zu Cripple

Creek nur Erze mit mehr als 48 M Gold in 1 t

vorteilhaft zu verarbeiten.

tragen fiir 1 t Erz 2445 M, wozu noch die Gruben-
kosten kommen. Die groflen Arbeitskosten sind
sowohl auf die bergméannische Gewinnung und

Aufarbeitung als auch auf die schwierige Ver-

arbeitung zuriickzufithren. Die Schwierigkeit der

Aufarbeitung liegt hauptsichlich in der leichten

Briichigkeit der Telluride. Die Aufbereitungs-

arbeiten werden niher besprochen. Ditz.

Chloration in Colorado.
8, 668—670. 27./10.

Uber die gegenwirtige Arbeits-
(Eng. Min. Journ. 78,

William E. Greenawalt.
(Eng. Min. Journ.
1904.)

Der Cripple Creekdistrikt in Colorado liefert Edel-

metalle im Werte von ca. 8 Mill. M; 40 000 t Erz

werden monatlich durch Chloration verarbeitet,

9000 t durch Cyanidlaugerei, 11 000 t durch Ver-

tchmelzen. Das Erz hat folgende Zusammen-

setzung: 60—709; SiO,, 18 —229; AL, O3, 1,5—2,59%,

Ca0, 0,1—-0,259 MgO, Spuren bis 0,25%, BaO,

3—79% Fe, 1,6—3%; S, Spuren bis 0,19, Pb, Spuren

bis 0,19, Zn, Spuren bis 0,15% Mn, 5—10% K und

Na und Spuren von Te und Cu. Das zerkleinerte

Erz kommt auf den Mollerboden, wird dann in

Zylinderdrehofen oder Flammofen mit mechani-

gschen Riihrwerken getrocknet und in Feinwalz-

werken weiter zerkleinert. Das Résten erfolgt im

Wethey- oder Pearceschen Ofen mit einer Lei-

stung bei 1,5—2,5%; S von ca. 100 t in 24 Stunden.

Als Brennstoff kommen Generatorgas, Ol, Flamm-

kohlen zur Anwendung. Die Anfangstemperatur

beim Rosten betrigt 425—540°, die Endtempe-
ratur 785—870°, die Rostdauer 2,5—3 Stunden
pro Erzposten; 11/,—21/, Stunden wird gekiihlt.

Die Chloration erfolgt in Trommeln fiir etwa 10 t

Beschickung mit Filtern aus feingelochten Blei-

platten, welche 20—60 Beschickungen aushalten.

Die Beschickung einer Trommel besteht aus 10 t

Erz, 5t Waseer, 90—180 kg H,S0, 66° Bé., 45

bis 90 kg Chlorkalk mit 33,59 Chlor. Die Dauer

der Chloration und Filtration betrigt je 21/,—4

Stunden. Die Fiillung des Goldes erfolgt durch

eingeleiteten H,S, der aus FeS und verd. H,S0,

entwickelt wird. Die Fallgefille bestehen aus
eisernen, mit Blei ausgelegten Kesseln und fassen

75—100 t Losung. Nach durchgefithrter Féllung

146t man 8 Stunden absetzen, filtriert durch Fil-

terpressen. Die getrockneten PreBkuchen werden
gerdstet und verschmolzen. Die gesamten Ver-
arbeitungskosten betragen fiir die Tonne Erz ca.

12 M. Die entgoldete Losung enthilt nur sehr ge-

ringe Goldmengen. Ditz.

William E. Greenawalt. Die neue Chloration.

(Eng. Min. Journ. 18, 872—879. 1./12. 1904.)
Zu Cripple Creek wurde frither hauptsichlich die
Cyanidlaugerei angewendet, wihrend jetzt nur ein
Werk in dieser Weise arbeitet, und nur noch Halden
und oxydische Erze mit KCN behandelt werden.
Um bei der Cyanidlaugerei eine gute Extraktion
zu erzielen, mull das Krz aulerordentlich fein
zerkleinert oder einer Réstung unterworfen werden.

Die Arbeitskosten be-

Bei der Chloration spielt die KorngréBe keine
groBe Rolle. Die Cyanidlaugerei ist viel kost-
spieliger mit Roherz als mit gerdstetem Erz. Bei
der Chloration kann das Gold bis zur letzten Spur
ohne Schwierigkeit ausgefillt werden; die Arbeits-
kosten sind bei der Chloration geringer. Seit der
Einfithrung der elektrolytischen Chlorerzeugung
ist die Cyanidlaugerei nicht mehr konkurrenzfahig.
Ditz.
C. Gopner. Uber die Verwendung von Filterpressen
fiir die Zwecke der Goldextraktion. (Metallur-
gie 1, 520—538. 22./12. 1904.)
Verf. berichtet eingehend iiber seine von Erfolg
gekronten Versuche und Bemiihungen, die Filter-
pressen fiir die Zwecke der Goldextraktion zu ver-
wenden. Die Filterpressenanlage der London und
Hamburg Gold Recovery Co. Ltd. in London wird
an der Hand einer Zeichnung niher beschrieben.
Die Kosten des FilterpreBverfahrens sind im Laufe
der Zeit niedriger geworden. Sie schwanken bei
den verschiedenen Minen je nach der Grole der
Anlage, der Schnelligkeit der Fiillung und des
SchlieBens der Presse, der Geschicklichkeit der Ar-
beiter usw. Die Kosten betragen nach Angabe
einer Reihe von Minen 1,70—1,85 M pro 1000 kg
trockene Stiube. Etwas mehr als die Hélfte da-
von kommt auf die Arbeitslohne, 1/,—1/, auf die
Kraft. Derzeit werden in Kalgoorie monatlich
mehr als 70 000 t Erze und iiber 15000 t ange-
sammelte Tailings durch Filterpressen behandelt;
es entspricht dies 809, des gesamten dort gewonne-
nen Goldes. (1903 wurden 2400000 Oz Gold
= 200 000 000 M gewonnen.) Ditz.

E. J. Laschinger. Der DekantationsprozeB bei der
Schlammbehandlung. (Eng. Min. Journ. 78,
508—509. 29./9. 1904.)

Verf. beschreibt die Arbeitsweise, die am Rand

fiir die Verarbeitung der von den Sanden getrenn-

ten Schlimme geiibt wird. Aus Schlimmen mit
weniger als 3 g Gold kann man 909 gewinnen;
bei 2 Waschungen ist das Waschwasser vorteithaft
das 3,5fache. Mehr als 2 Waschungen sind iiber-
fliissig; bei Schlimmen mit 6 und mehr g Gold
werden 3 Waschungen durchgefithrt. Vollstén-
diges Absitzenlassen und feinste Zerkleinerung ist

vorteilhaft. Man kann noch Schlimme mit 1,5 g

in der Tonne mit gut -eingerichteten, groflen

Schlammanlagen mit Nutzen verarbeiten. Dtz

Charles H. Fulton. Behandlung der Schlimme mit
Cyanidlaugen in den Black Hills. (Eng. Min.
Journ. 8, 713. 3./11. 1904.)

In den Black Hills werden zwei Methoden der Ver-
arbeitung der Schlimme durchgefiihrt. Nach der
ersten Methode wird der Schlamm in demselben
Gefdfle vollstindig verarbeitet, in welchem er zu-
erst eingefiillt wird; die Bewegung wird durch die
PrefBluft bewirkt. Nach dem zweiten Verfahren
wird der Schlamm wiederholt in verschiedene Ge-
faBe gebracht und durch Zentrifugalpumpen durch-
gemischt. Die erste Methode der Laugerei wird auf
der Horsehoe mill geiibt; die Einrichtung der Laug-
bottiche wird an der Hand von Zeichnungen niher
erlautert und die Durchfithrung des Verfahrens
ausfiithrlich beschrieben. Die zweite Arbeitsart wird
von der Dakotamill angewendet. Ditz,
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G. Howell Clevenger. Destillation des Zinks aus den
Cyanidfillungen. (Eng. Min. Journ. 78, 471
bis 472. 22./9. 1904.)
Verf. schlagt vor, an Stelle der iiblichen Methode
das Zink aus dem gefillten Rohgold durch Destilla-
tion zu gewinnen. Man erhélt es als Staub, der
wieder verwendet werden kann. Man mischt die
Fillung nach dem Trocknen mit Blei und Kohle
und destilliert. Die Art der Durchfiihrung der
Destillation wird naher beschrieben. Bei 750° be-
ginnt Zn iiberzugehen; man erhitzt bis 1300°.
hierbei stattfindende Verflichtigung von Au und
Ag ist geringfiigig, ist auch nicht von Wichtigkeit,
da das Zn wieder zur Fiéllung verwendet werden
kann. Ditz.

II. 7. Gdrungsgewerbe.

Hans Euler. C€hemische Dynamik der zellfreien
Girung. (Z. physikal. Chem. 44, 53.)

Verf. hat die Reaktionsgesetze der Zymase, d. h.
der alkoholischen Garung des Zuckers mit dem
Buchnerschen PreBsaft studiert. Es wurde
zundchst der schon von Buchner gemachte
Befund bestédtigt, dal die Geschwindigkeit der
Zuckerzersetzung der Zymase abnimmt mit steigen-
der Zuckerkonzentration. DieSchiitz-Boris-
s o wsche Regel, der zufolge die Reaktionsge-
schwindigkeit proportional der Quadratwurzel der
Enzymkonzentration ist, gilt nicht fur die Zymase.
Hierin gleicht die Zymase der Invertase ebenso
wie bei beiden Enzymen auch eine Abhingigkeit
der Gérungsgeschwindigkeit von der Anfangs-
konzentration des Zuckers zu konstatieren ist.
Die mathematischen Einzelheiten muissen im
Original nachgesehen werden. H.

E. H. Twight und Charles S, Ash. Beitrag zur
Untersuchung der Girung. 1. Teil. (Bulletin
Nr. 159. Landwirtschaftliche Versuchsstation
Berkeley, Kalifornien. Juni 1904.)
Verff. berichten iiber die Ergebnisse von Unter-
suchungen, welche von der Versuchsstation und der
California Wine Association of San Francisco ge-
meinschaftlich ausgefiihrt worden sind. Letztere
hat fiir diesen Zweck u.a. ein besonderes Labo-
ratorium fir die Zichtung reiner Hefen in Geyers-
ville gebaut, sowie ihre bedeutenden Kellereien in
der Scuoma Grafschaft und ihr Laboratorium in
San Francisco zur Verfiigung gestellt. Die Unter-
suchungen betrafen : 1. den Einflufl der Temperatur
auf die Girung; 2. den EinfluB von Sdure (Most-
aziditdt); 3. den Einflu ausgewihlter, geziichteter
Hefe auf Gérung im Vergleich zu natiirlichen Hefen;
4. das Verhiltnis der bei diesen Untersuchungen
erzielten Weine. Die Beobachtungen richteten sich
auf 360 Garungen in Bottichen von je 5000 Gallons
Inhalt, umfaBten also insgesamt 1 250 000 Gallons
Wein, so daB sich die Arbeit nicht bloB als eine
Laboratoriumsarbeit darstellt, sondern auf einer
praktischen Basis beruht. Die bisher erhaltenen
Resultate lassen sich folgendermaflen zusammen-
fassen: Gérung bei niedrigen Temperaturen (29,4°
und darunter) liefert folgende giinstige Ergebnisse:
1. geringerer Prozentsatz von fliichtiger Séure;
2. geringerer Prozentsatz von Albuminoiden (die
Weine lassen sich leichter kldren); 3. grdflerer

Die

Prozentsatz von Alkohol (1--29); 4. Trockenbheit.
Die Berichte werden fortgesetzt. D.

duard Buchner und Jacob Meisenheimer. Die che-
mischen Vorginge bei der alkoholischen Girnng

[2. Mitteilung.] (Berl. Berichte 38, 620—630.

31./2. [23./1.] Berlin.)

Durch wiederholte Versuche wurde bestitigt, dal
die Milchsdure beim Zerfall des Zuckers eine her-
vorragende Rolle spielt und als Zwischenprodukt
der alkoholischen Garung aufzufassen ist. Unter
welchen Umstédnden im Prefisaft Bildung und Zer-
fall von Milchsdure erfolgt, kann noch nicht mit
Bestimmtheit angegeben werden. Wéahrend im
Sommer 1903 regelmilig in den Prellséften ein
Verschwinden von Milchsaure zu beobachten war,
wurde in den Wintermonaten Neubildung von
Milchsdure festgestellt; im Juli und August 1904
wurde selbst zugesetzte Milchséure vergoren.

Alle Versuche, eine weitere Zwischenstufe
zwischen Glukose und Milchsiure zu fassen, waren
bisher vergeblich. Verff. schlieflen sich jetzt der
Anschauung von A. Woh!l und J. U. Nef an,
daB Methylglyoxal als das erste Umwandlungs-
produkt der Glukose bei der (idrung zu betrachten
ist. Verff. bezeichnen den Zucker in Milchsiure
spaltenden Korper von nun an speziell als Zymase
(genauer Hefenzymase), wogegen der Milchsdure in
Alkohol und Kohlendioxyd spaltende Stoff Lakt-
aeidase heiBen soll. Essigsidurebildung wurde auch
diesmal in allen untersuchten Féllen beobachtet.
Verff. vermuten, dafl es sich um dic Wirkung
eines besonderen Enzyms handelt, und benennen
dasselbe Glukacetase.

Eine Losung von Glukose in 59,iger Kalilauge
zerfallt bei gewohnlicher Temperatur im zerstreuten
Tageslicht und selbst im Dunkeln nach 11 Monaten
so gut wie vollstindig unter Bildung betrichtlicher
Mengen von Milchsiure. Dureh Kochen von In-
vertzucker mit starker Natronlauge wurde Athyl-
alkohol, wenn auch nur in geringen Mengen ge-
bildet. Aus Milchséure entsteht zwar Athylalkohol,
jedoch enthélt die von M. Hanriot als Athyl-
alkohol betrachtete Fraktion daneben betriichtliche
Mengen Tsopropylalkohol. H. Will.

Leopold Nathan. Uber den Einflut der Metalle auf
girende Fliissigkeiten. (Centralbl. Bakt. 2. Abt.
14, 289—295. 30./3. Ziirich.)
Als Versuchsfliissigkeiten wurden Apfelmoste mit
7%/00 Sdure und gehopfte Bierwiirze von 11,89
Balling benutzt. Fiir die Praxis werden diejenigen
Stoffe am brauchbarsten sein, welche bei absoluter
Unschidlichkeit von der girenden Fliissigkeit am
wenigsten oder gar nicht geldst werden und damit
auch den Geschmack derselben nicht beeintrich-
tigen. Silber, Gold, Glas und Hartgummi ent-
sprechen diesen Bedingungen vollkommen, Nickel,
Aluminium (nur als gewalztes und gehirtetes Blech)
kommen auch noch in Betracht, wahrend bei der
Weinbereitung von der Verwendung der ubrigen
Metalle und deren Legierungen abgesehen werden
sollte. Bei den Legierungen entspricht die Gift-
wirkung etwa dem arithmetrischen Mittel derjenigen
der Komponenten. Die Metalle sollen mit még-
lichst groBer spezifischer Dichte und glatter Ober-
fliche Anwendung finden.
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Der Most war nur wihrend der stiirmischen
Girung mehr oder minder stark getriibt, und die
Hefe setzte sich rasch und fest ab. Zugleich
wurden alle Flilssigkeiten nach der Gérung wieder
glanzhell.

Bierwiirze zeigte schon beim Sterilisieren mit
den Metallen tiefgeliende Farbenveréinderungen und
wihrend der Gérung auch Triibungen. Die Emp-
findlichkeit der Bierwiirze ist also eine viel groflere
und zwar infolge der Eigenschaft der kolloidalen
EiwciBkéorper, siclh schon durch geringe Mengen von
Metallsalzen auszuscheiden.

Gold, Silber und Glas gehéren der Bierwiirze
gegeniiber ebenfalls zu den indifferenten, Metheorit,
Kupfer, Durana, Nickel zu den schwachen, die
ibrigen, besonders aber Eisen, Zink, Phosphor-
bronze, Neusilber, Bronze, Blei, Messing und Zinn,
Aluminium und Weilblech zu den schédlich wir-
kenden Stoffen, wihrend Britannia, Silbronit,
Nickelstahl und Aluminiumbronze eine mittlere
Schidlichkeit besitzen.

Fir Fruchtmoste sollen nur gléserne, glas-
emaillierte, vernickelte Gefille und allenfalls noch
Armaturen aus Aluminium zur Verwendung ge-
langen; fiir Bierwiirze gilt dasselbe mitAusnahme von
Aluminium, an dessen Stelle Kupfer tritt. H. Wll.

Karl Windisch, Die ¥oste des Jahrganges 1904
aus den deatsehen Weinbaugebieten. (Z.Unters.
Nahr.- u. Genufm. 9, 321-337. 15./3.
Hohenheim.)

Die Ergebnisse der amtlichen Wein- und Most-

statistik werden seit einer Reihe von Jahren im

Kaiserlichen Gesundheitsamte bearbeitet und in

den ,,Arbeiten aus dem Kaiserl. Gesundheitsamte‘

verdffentlicht. Da naturgemifl bis zu dieser Ver-
offentlichung des umfangreichen Zahlenmaterials
eine geraume Zeit verstreicht, andererseits aber
viele Nahrungsmittelchemiker ein Interesse daran
haben, sich tiber den Ausfall der letzten Weincrnte,
insbesondere iiber die Beschaffenheit der Moste,
mdaglichst rasch zu belehren, hat die ,,Kommission
flir Weinchemie®" der freien Vereinigung Deutscher

Nahrungsmittelchemiker beschlossen, schon vor der

amtlichen Verdffentlichung der statistischen Most-

untersuchungen, und zwar tunlichst bald nach der

Weinlese, eine kurze, zusammenfassende Ubersicht

tiber die Ergebnisse der von ihren Mitgliedern aus-

gefiihrten Untersuchungen bekannt zu geben, deren

Bearbeitung Verf. {ibernommen hat.

Die vorliegenden Mitteilungen beziehen sich
auf die Untersuchung von 2151 Mosten des letzten
Herbstes aus allen Weinbaugebieten Deutschlands,
mit Ausnahme von Elsaf}-Lothringen; es geht da-
raus hervor, dall der Herbst 1904 nach Qualitit und
Quantitdt im allgemeinen als gut, stellenweise als
recht gut zu bezeichnen, und daB aus den geernteten
Mosten ein guter Wein zu erwarten ist.

Von besonderem Interesse sind die Angaben
iiber die Mineralstoffgehalte; da man frither die
Beobachtung machte, dafi manche Weine trockener
Jahrginge oft sehr aschenarm sind, war bei der
abnormen Trockenleit des Sommers 1904 zu be-
fiirchten, dafl vielleicht auch die 1904er Weine
arm an Mineralbestandteilen werden wiirden. Die
mitgeteilten Zahlen von Mosten aus der Pfalz,

Franken und Hessen zeigen indessen, dafl diese

Befiirchtung unbegriindet ist. C. Mai.
Hans H. Pringsheim. Zur Fuselélfrage. (Berl.
Berichte 38, 486--487. 11./2. [4./1.] Har-

vard-Universitit.)
Verf. berichtet im Anschlufl an die Mitteilung von
O.Emmerling iiber einen von amerikanischen
Kartoffeln issolierten beweglichen Bazillus, der
moglicherweise zum Teil fir die von Emmer-
lin g beobachtete Kartoffelgdrung in Frage kommt.
Sterilisierte Kartoffeln werden unter Entwicklung
von Kohlensdure und Wasserstoff vergoren, und
kann aus der erhaltenen schleimigen Masse durch
Wasserdanpfdestillation ein Ol abgeschieden werden,
das stark nach Amgylalkohol riecht und zwischen
112—130° iberdestilliert. In einer mit 109jigem,
gewohnlichem Alkohol versetzten Kartoffelkultur
konnte weder Wachstum, noch Gédrung beobachtet
werden. Da aber nach den VersuchenvonLindet
(Compt. r. d. Acad. d. sciences 112, 102) die Haupt-
menge der hoheren Alkohole am Fnde der Hefe-
girung, wenn also schon 109; Athylalkohol ge-
bildet sind, entstehen soll, so spricht diese Beob-
achtung zunfchst nicht dafiir, daB der Bazilius
bei der Bildung der hoheren Alkohole in der
Brennerei in Betracht kommt. H. Will.
E. W. Morley. Alkoholometrische Tabelle fiir jedes
ganze Gewichtsprozent und fiir jeden Grad des

Wasserstoffthermometers von 15 bis 22°, (J.

Am. Chem. Soc. 26, 1185—1193. Okt.1904.) V
Verfahren, Bierhefe fiir die Zwecke ihrer Verwen-

dung als Nihrstoff fiir die Ziichtung der Hefe

in der Brennerei in abgetotetem Zustande halthar

zu machen. (Nr. 158 655. Kl. 6a. Vom 1./11.

1903 ab. Dr. Werner Kues in Wien.

Prioritit vom 28./5. 1902 [Osterreich].)
Patentanspruch: Verfahren, Bierhefe fur die Zwecke
ihrer Verwendung als Nihrstoff fiir die Ziichtung
der Hefe in der Brennerei in abgetétetem Zustand
haltbar zu machen, dadurch gekennzeichnet, daf3
sie unter Zasatz von sauren Phosphaten (insbe-
sondere auch Doppelsuperphosphat) in ein trockenes
Pulver ibergefithrt wird. —

Nach dem vorliegenden Verfahren wird die
Abfallbierhefe auf eine billige Art sehr lange haltbar
gemacht, indem sie in gepreitem Zustande mit
etwa 20—309 eines sauren Phosphats (am besten
Doppelsuperphosphat) in einer geeigneten Vor-
richtung innig verknetet wird, worauf sie bei etwa
40-—45° getrocknet, abgetdtet und schlieBlich zu
Pulver zerkleinert wird. Wiegand.
Kondensator. (Nr. 158 919. KI. 6b. Vom 30./11.

1902 ab. Victor Slavic¢ek in Wien.)
Patentanspruch :  Kondensator, insbesondere fiir
Spiritusddmpfe, bei welchem die Dampfe aus einer
Eintrittskammer in horizontale, vom Kiihlmittel
umgebene Rohre treten, gekennzeichnet durch die
Anordnung eines nach vorn geneigten Siebes in
der Eintrittskammer, zum Zweck, die Dimpfe
gleichméBig verteilt in die Kondensatorrohre zu-
leiten. Wiegand.
Bier-Pasteurisier- und Transportgeiif aus Blech

mit gewellten, durch ein Metallgeriist mit Zug-

stangen zusammengehaltenen Béden. (Nr.

158 656. KIl. 6d. Vom 9./2. 1904 ab. Ar-

thur Holle in Miinchen.)
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Patentanspruch: Bier-Pasteurisier- und Transport-
gefill aus Blech mit gewellten, durch ein Metall-
geriist mit Zugstangen zusammengehaltenen Boden,
gekennzeichnet durch die Anordnung des Geriistes
in Kreuzform in der Weise, dall die Zugstangen
seitlich dicht an den Wéinden des Gefiilles an-
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liegen, in Verbindung mit dem am Boden (a)
anfgesetzten Versteifungsring (h). —

Die vorliegenden GefiaBe sollen sehr leicht und
doch haltbar sein. Durch die konzentrischen
Wellungen a! 3! an den FaBboden ist dem Fal
die Méoglichkeit gegeben, nach oben und unten
sich auszudehnen, ohne zu platzen, wenn wihrend
des Pasteurisierens in dem Fafl Druckerhéhung
infolge Ausdehnung der Kohlensiure und der
Fliissigkeit eintritt. Wiegand.

I1. 11. Firnisse, L.acke, Harze,
Klebemittel.

R. Greig Smith. Der bakterielle Ursprung vegetabi-

lischen Gummis. (J. Soc. Chem. Ind. 20, 972

bis 975. 31./10. 1904.)
Bisher wurde bei Kulturen von Bact. acaciae und
Bact. metarabinum auf einem XNé&hrboden von
Saccharose, Kartoffelsaft, Tannin und Agar Gummi-
bildung (Arabin und Metarabin) beobachtet. Dienun
folgenden Versuche des Verf. erstrecken sich zundchst
darauf, das Wesen der Schleimbildung zu er-
forschen, die Ausbeute zu steigern und die Re-
sultate eventuell praktisch zu verwerten. Er
erkannte, daf3 die Schleimerzeugung von der Lebens-
kraft des Bakteriums, der Beschaffenheit des Nihr-
bodens und der Wachstumsdauer des Bakteriums
auf letzterem abhing. Derselbe Organismus, mit
welchem auf einem geeigneten Agarndhrboden an-
fangs einc Maximalausbeute von 259, erreicht
wurde, verlor nach einigen Monaten ginzlich die
Fahigkeit, Schleim zu erzeugen. Fiir einen solchen
Nahrboden waren Lévulose und Saccharose am
besten, Glycerin, Mannit und Maltose weniger gut
geeignet, dagegen Dextrose, Galaktose und Raffi.
nose unbrauchbar. Mit den ersten beiden Stoffen
wurde bei 29iger L&sung das Optimum der
Schleimbildung, bei zunehmender Konzentration
ein Sinken derselben beobachtet. Asparagin ver-
hielt sich analog; 0,1°( ergab das Optimum, mehr
schadet; anch Harmstoff zeigte &hnliche Resultate.
Pepton war unbrauchbar. Gleichzeitig beeinflulite
ein Zusatz von Alkalisalzen die Schleimausbeute.
Succinate und Citrate wirkten heschleunigend,
Tartrate und Chloride waren in kleinen Dosen

nahezu indifferent, Sulfate, Phosphate und Oxa-
late hemmten, Acetate, Formiate und Laktate ver-
hinderten die Schleimbildung. Ferner zeigte Tannin
bei 0,19, und einer Temperatur von 17° sein
Optimum, groBere Mengen wirkten bei der Sterili-
sation des Agarndhrbodens verflissigend. Alte
Tannine waren besser als frische. Auflerdem ver-
hielten sich Sumachtannine anders als Gallus-
tapnine, was zum Unterscheiden beider Arten
dienen kann.

Auf Grund vorstehender Beovachtungen ent-
stand folgender, fiir diese Zwecke besonders ge-
eigneter Nahrboden: In 100 T. Wasser befinden
sich Lavulose 2, Glycerin 1, Asparagin 0,1, Sumach-
tannin 0,1, Kaliumcitrat 0,1 und Agar 2 T. in
Losung. Dieser Nihrboden befdhigt Bact. acaciae
zur Schleimbildung und ist weiter dazu geeignet,
schleimbildende Bakterien von inaktiven zu unter-
scheiden. Nach den Laboratoriumsversuchen ging
Verf. zu Impfungen der Rosaceen mit Bakterien
verschiedener Akazienarten {iber. FEr infizierte
Pfirsichbdaume mit Bact. acaciae und fand spiter
im Zellgewebe Bact. acaciae, Bact. met-
arabinum, wie Zwischenstufen derselben; im Gummi
ausfluf unldsliches Metarabin. Auf der Wirts-
pflanze hatte sonach eine teilweise Umbildung von
Bact. acaciae in Bact. metarabinum, was iibrigens
im Laboratorium nicht beobachtet wurde, statt-
gefunden, so dafl der Charakter des Pfirsichbaum-
gummnis erhalten blieb. In Obstbdumen (Rosa-
ceen) bildete sich stets unldsliches Ceresin (Met-
arabin), in gewissen Akazien losliches Arabin. Die
Umwandlung der Melasse und der Stidrke der
Fabrikabwisser durch Bakterien in Schleim er-
schien zu teuer, rationeller diirfte sich vielleicht
mit der Zeit die kiinstliche Anreicherung von
Gummi in Biumen erweisen. Ein neues, gummi-
bildendes Bakterium entdeckte Verf. zuerst im
Zuckerrohr, dann im Gummiharz von Araucaria-
Cunninghamii der Moreton-Bayfichte. Dieses Bak-
terijum  bildete auf Lé&vulosetanninndhrboden
Schleim folgender Eigenschaften: Loslich in
Wasser, koagulierbar durch Alkohol, fédllbar aus
wasseriger Losung durch basische Bleiacetate und
Eisenchlorid, Jod farbte den Schleim rétlich,
Fehlingsche Losung war ohne Einflul. Bei
der Hydrolyse mit 59giger Ho8O, entstand Galak-
tose. Ein anderes gummibildendes Bakterium, das
sogenannte ,,Bact. vascularum®, isolierte Verf. aus
Gummiausschwitzungen an Enden der Gefafi-
biindelstringe erkrankter Zuckerrohre. Es wuchs
langsam auf Glukosegelatine, besser auf Rohr.
zuckeragarsaft und bildete einen gelben Schleim.
In Lésungen desselben wurden durch neutrales und
basisches Bleiacetat, Ba(OH,), Ca(OH),, CuSO, und
Fe,(Cl; Niedersehlige hervorgerufen. Alkohol be-
wirkte Koagulation. Der um dieselbe Zeit vom
Zuckerrohr abgekratzte Naturgummi gab dieselben
Reaktionen, auch dhnelten sich beide Gummiarten
duferlich. Bact. vascularum wuchs gut auf einem
Nahrboden mit 0,1—0,5%; Pepton, auch Livulose,
Saccharose und wenig Dextrose konnten zur
Schleimbildung dienen, dagegen waren Glycerin,
Stiarke, Dextrin, Maltose und Laktose hierzu un-
geeignet. Von Salzen wirkte NaCl giftig, dagegen
0,019, Weinsdure befdrdernd, und gerade das letz-
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tere ist ein Beweis dafiir, daB dieses Bakterium
nicht im relativ sauren Zellgewebe mit oft 0,2 bis
0,39, Weinsdure, sondern nur im schwach sauren
Safte der weiten Gefifle der Gefdflbiindel des Rohr’s
zu finden ist. SchlieBlich fand dort Verf. noch ein
Bacterium, das er ,,Rotstreifen des Zuckerrohrs*
nannte, weil der farblose Schleim des Saccharose-
oder Lavulosendhrbodens rote Streifen besal. Bei
der Hydrolyse dieses Gummis entstand nur Galak-
tose; er nannte daher das Ausgangsprodukt Pseud-
arabin. Aus obigem ist in Summa ersichtlich, dafl
es Bakterien gibt, die im Laboratorium befiéhigt
sind, auf geeignetem Nihrboden Schleim zu er-
zeugen, und daB dieselben Organismen auch in
schleimproduzierenden  Pflanzengeweben  ange-
troffen wurden, so daBl mit groBer Wahrscheinlich-
keit alle ausgeschwitzten Gummisorten bak -
teriellen Ursprungs sind. Fritasche.

H, J. Watson. Bemerkungen iiber Leim und Leim-
priifungsmethoden. (J. Soc. Chem. Ind. 23,
1189—1192. 31./12. [14./12.] 1904. Not-
tingham.)

Der Verf. hilt die bis jetzt blichen chemischen

Methoden der Leimuntersuchung, abgesehen von

der Bestimmung der Asche, Feuchtigkeit usw.,

nicht fiir geeignet zur Beurteilung des Leimes.

Dagegen empfiehlt er die physikalischen Methoden,

die Konsistenzprobe von Trot manund Hack -

ford und die Viskosititsprobe von Fels, als

brauchbar:. V.

Verfahren zur Herstellung einer Trinkmasse fiir aus
Gewebestoffen hergestellte Ventilkérper. (Nr.
159 429. Kl 22g. Vom 20./2. 1903 ab.
Gustav Kroker in GroB-Weigelsdorf
bei Hundsfeld.)
Patentanspruch: Verfahren zur Herstellung einer
Trankmasse fiir aus Gewebestoffen hergestellte
Ventilkdrper, dadurch gekennzeichnet, daB man
einen aus Leindlfirnis und Gummi elasticum her-
gestellten Kautschukersatzstoff mit erheblichen
Mengen von Mennige verrithrt und verkocht. —
60 T. Leindlfirnis werden mit 10 T. Gummi
versetzt und bis zur vollstindigen Ldsung des
Gummis erhitzt. Die schwiirzliche, zihe und schwer
trocknende Flissigkeit wird dann nach und nach
mit 30 T. Mennige versetzt und so lange erhitzt,
bis das Ganze eine vollstindige homogene Sub-

stanz bildet, welche fertig zum Imprignieren unter '

Druck ist. Die mit der vorliegenden Masse im-

prignierten Ventilktrper ibertreffen die bisher in
Zuckerfabriken fastausschliellich benutzten Gummi-
korper bedeutend an Haltbarkeit und Wohlfeilheit.
Wiegand.
Verfiahren zur Nutzbarmachung von Bernsteinab-

fallen. (Nr. 160094. XL 39b. Vom 1./2,

1903 ab. HeinrichThiemann in Stolp

i. Pomm.)

Patentanspruch: Verfahren zur Nutzbarmachung von
Bernsteinabféllen, dadurch gekennzeichnet, dafl man
das in bekannter Weise daraus gewonnene Gemisch
von a- und f-Harz anderen Harzen, insbesondere
Kopalharz, zusetzt, zum Zweck, diese derart zu
veredeln, daf} sie einen wertvollen Ersatz fiir Bern-
stein bilden. —

Das Verfahren ermdglicht die Verarbeitung des
Kopalharzes und des spréden Bernsteins, indem
es diese geschmeidig und dicht macht. Auch
eignet sich das gereinigte a- und f-Harzgemisch
gut zur Herstellung des wertvollen hellen Bernstein-
lacks. Karsten.
Anstrichmasse fiir die Bildseite von Brief-, Stempel-

oder anderen gummierten Marken. (Nr. 158 911.

Ki. 22¢. Vom 2./12. 1903 ab. Clarence

OsborneSnavelyinLebanon[V. St.A.])
Patentanspruch: Anstrichmasse fiir die Bildseite
von Brief-, Stempel- oder anderen gummierten
Marken behufs Verhiitung des Zusammenklebens,
bestehend aus einer farblosen Lisung, welche einen
mit Wasser nicht netzbaren festen Riickstand
hinterlaft. —

Der Anstrich ist folgendermaBen zusammen-
gesetzt : Stearinsiure 5 g, palmitinsaures Alu-
minium 28 g, Benzin 240 ccm, Terpentindl 240 cem
oder an Stelle der angegebenen Mengen Benzin
und Terpentingl 450 cem von ersterem und 30 von
letzterem. Die letztere Mischung gibt eine etwas
zihere Masse, die sich besser zum Uberziehen von
ganzen Bogen mittels Walzen eignet. Die Mischung
erfolgt durch Stehenlassen bei mifliger Wirme
oder auf dem HeiBwasserbade. Ahnliche Mi-
schungen haben schon zur Herstellung wasser-
dichten Papiers gedient, aber nicht zur Verhinde-
rung des Zusammenklebens durch die Kérper-
wirme, das man nurdurch das unbequeme Zwischen-
legen von Paraffinpapier hat verhindern wollen.
Das bei anderen gummierten Gegenstinden be-
nutzte Auftragen einer starken Masse auf die Klebe-
schicht ist bei den vorliegenden Gegenstinden
natiirlich nicht anwendbar. Karsten.

Wirtschaftlich-gewerblicher Teil.

Tagesgeschichtliche und Handels-
rundschau.

Eine Hochofenanlage soll bei Liibeck am
unteren Laufe der Trave errichtet werden. Das
Werk soll 2 Hochdfen bekommen und fiir eine
Jahresproduktion von 124 000 t, némlich 83 000 t
Himatit- und 41 000 t GieBereiroheisen, eingerichtet
werden. Der Koks soll aus englischer und west-
filischer Kohle in 70 Ofen auf dem Werke selbst
hergestellt werden; die Erze will man aus den
Mittelmeerlindern oder von Schweden und Nor-
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| zwar mehr als alle anderen Metalle.

wegen einfilhren. Das Wasser der Trave ist an
der fraglichen Stelle fiir groBe Seedampfer gc-

! niigend tief.

Die Zinkproduktion der Welt hat im Jahre
1904 einen bedeutenden Zuwachs erfahren, und
Nach den
wohl als zuverlassig anzusehenden Angaben von
Henry R. Merton & Co. in London fiir
Europa und des The XEngineering and Mining
Journal in Neu - York fiir die Vereinigten Staaten
war die Produktion in Zink in Metertonnen :



Wirtschaftlioh-gewerbucher Teil.

[ Zeitschrift fir
angewandte Chemle,

1000

Produzent 98 1904 D;ggz enz
Belgien 131 064 139 984 8 920
Rheindistrikt . 62 296 65 390 3 094
Holland 11 699 13 101 1402
GroBbritannien . 44 110 46 218 2 108
Frankreich u. Span. 42 448 40083 6635
Schlesien . 118 704 125 674 6 970
Osterreich u. Ttalien ' 9169 9 246 77
RuBland . 9 901 10 607 706
Im ganz. auss. N.-A. . 429 391 459 303 29 912
Ver.Staatenv.N.-A., : 143783 160427 16 644
Im ganzen . .1 573174 619730 46 556

Die Zunahme fiir die européiischen Produzenten
ist 7% und fiir die Vereinigten Staaten 111/,94;
die Zunahme der Weltproduktion tberhaupt ist
8,1°, gegen 1903. Die Produktion von Zinkerzen
war iberall eine sehr rege und in mehreren Lén-
dern, z. B. in Spanien, wurden neue Gruben in
Betrieb genommen.

Der Jabresmittelpreis war 1904, infolge der
niedrigen Notierung im Sommer 1904, niedriger
als 1903. Da jedoch der Bedarf und die Nachfrage
in den letzten Monaten von 1904 wesentlich zu-
genommen haben, so ist auch der Preis in den
letzten Monaten von 1904 wesentlich gestiegen und
diirfte, da die Nachfrage zuzunehmen fortfihrt,
noch weiter steigen. Krudl.

New-York. Die Petrolenmielder der Texas
Lousiana Kiistenebene. Seitdem vor 4 Jahren
durch die Anbohrung des Lucas-Ol-,,gusher zu
Spindletop in Texas die Aufmerksamkeit auf diese
Ebene gelenkt worden ist, sind fiinf grifere Ol-
felder erschlossen worden.

1. Das Spindletop- oder Beau-
montdlfeld Im ersten Jahre wurden hier auf
einer Bodenfliche wvon noch nicht 200 Acres
(= 81 ha) iiber 5 Mill. FaBl, im zweiten Jahre
nahezu 18 Mill. Fall produziert, abgesehen von
enormen Quantitdten, die ungenutzt verloren gingen
oder durch Feuer vernichtet wurden. Im Jahre
1902 reprisentierte die Olproduktion von Texas
ungefdhr 233 /,%( der gesamten Produktion der Ver-
einigten Staaten und nahezu 91/,9; der gesamten
Weltproduktion. Bis zum Schlusse des vergangenen
Jahres sind insgesamt mehr als 33 Mill. Faf§ produ-
ziert und gespeichert worden, wéhrend sich die
Gesamtmenge des zutage geforderten Ols auf
rund 37 Mill. Fal} stellen mag.
dieses Feldes hat indessen, wie schon aus den vor-
stehenden Zahlen zu ersehen ist, in den letzten
beiden Jahren sehr bedeutend abgenommen; wih-
rend der letzten Monate 1904 belief sich die tag-
liche Produktion nur noch auf ungefihr 4400 FaB.
Wie unergiebig das Feld gegenwirtig ist, mag daraus
entnommen werden, dall einzelne mit Pumpen be-
triebene Bohrlcher weniger als 10 Fufl am Tage lie-
fern, die etwa 4 Zoll weit sein mbgen. Die Pro-
duktion dieses Feldes wird voraussichtlich auch
fernerhin mehr und mehr zuriickgehen.

2. Das Sour Lakefeld, 20 engl. Meilen
nordwestlich von Beaumont gelegen, hat einen Um-
fang von etwa 250 Acres (== i1ul ha). Die erste

Die Ergiebigkeit -
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ergiebige Bohrung wurde zwar schon im Januar
1902 ausgefiihrt, doch wurde in jenem Jahre noch
kein Ol von dort versandt. Im folgenden Jahre
belief sich die Produktion auf nahezu 9 Mill. Fafl
und bis zum Schluf3 1904 auf itber 14 Mill. Fab.
Thren Hohepunkt erreichte sie im August und Sep--
tember 1903 mit mehr als 100 000 Fal} an einzelnen
Tagen. Seitdem ist sie auch dort erheblich zuriick-
gegangen, und in der zweiten Halfte des vorigen
Jahres hielt sie sich durchschnittlich auf 15000
Faf an einem Tage. Die Produktion des Monats
Dezember war zwar gréfler, als diejenige in irgend-
einem anderen Monat seit Januar 1904, da in dem
westlichen Teile der Felder einige recht ergiebige
Bohrungen ausgefiithrt wurden, indessen kann man
auch dort nicht mehr auf eine bedeutende Zunahme
rechnen, vielmehr spricht die Wahrscheinlichkeit
auch dort fiir eine allmihliche Abnahme.

3. DasSaratogadlfeld, 10engl Meilen
weiter nordlich gelegen, hat i. J. 1903 etwa 150 000
Fafl und bis zum Schlufl von 1904 etwas weniger
als 1 Mill. Fafl produziert. Einige der besten
Quellen hatten eine anfingliche Ergiebigkeit von
iiber 500 Fall an einem Tage, und in der zweiten
Hilfte des letzten Jahres wurden mchrere Boh-
rungen fertiggestellt, die zeitweise tber 1000 Faf
taglich lieferten. Man darf daher auch darsuf
rechnen, daf} die Produktion in diesem Felde, in
der ndchsten Zukunft wenigstens, erheblich steigen
wird.

4 Das Batsonolfeld, 14 engl. Meilen
nordwestlich von Sour Lake gelegen, illustriert be-
sonders deutlich, wic schnell ein solches Olfeld er-
schopft werden kann. Die erste ergiebige Olquelle
wurde im Qktober 1903, der erste ,,gusher* Ende
Dezember desselben Jahres eingebracht. Die Pro-
duktion fiir das vergangene Jahr stelit sich ins-
gesamt auf rund 10 Mil. Fal, In den lctzten
beiden Monaten ist die tdgliche Produktion in-
dessen bis auf 10 000 Faf3 gesunken, und die Wahr-
scheinlichkeit spricht dafiir, daf sie auch weiterhin
in schneller Weise abnehmen wird.

5. Das Jenningsdlfeld liegt 90 engl
Meilen 6stlich von Beaumont, im Staate Louisiana.
Bereits im August 1901, zurzeit des Spindletop-
,,boom*, entdeckt, hat es erst kiirzlich grolere Be-
deutung gewonnen. Im Jahre 1903 produzierte es
etwas weniger als 1 Mill. Fa8 oder durchschnittlich
ungefahr 2500 Fafl an einem Tage. Im August
1904 wurde der erste grolie ,,gusher* eingebracht,
welchem 9 andere gefolgt sind, wodurch die tag-
liche Produktion auf 60000 Fal} gestiegen ist.
Gegenwilrtig betrigt sie jedoch nur noch 35 000
Faf.

Von der ,,Mining and Engineering Review
wird die Produktion der 4 Texasfelder wihrend des
vergangenen Jahres in nachstehender Weise an-
gegeben: Beaumont 2828 150 FaB, Sour Lake
5707500 Faf, Saratoga 704350 Taf}, Batson
10 204 300 Fal3, zusammen 19 444 300 Fal.

Im Vergleich zu der Produktion des Jahres
1903 ist hiernach allerdings eine Zunahme von
beinahe 2 Mill. Fafl zu verzeichnen. Da dieselbe
aber nach den vorstehenden Angaben auf die
voriibergehende Produktion des Batsonfeldes zu-

<
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ruckzufiihren ist, so wird im laufenden Jahre wahr-
scheinlich eine Abnahme eintreten, falls sich nicht
et~ a die Ergiebigkeit des Sour Lakefeldes be-
deutend vergroBert.

Von verhilltnismifig geringer Bedeutung sind |

bisher das Welsholfeld, westlich von Jennings in
Lousiana, das Matagordadlfeld, siidwestlich von
Beaumont und einige andere Felder geblieben. D-.

Die industrielle und finanzielle Lage der
amerikanischen metallurgischen Industrie ist zur-
zeit eine recht giinstige und 148t erwarten, daf
das Jahr 1905 alle friheren tibertreffen wird. In-
folge der im Herbste 1903 wegen des auBerordent-
lich raschen Anwachsens der Produktion und der
dadurch erzeugten Uberproduktion notwendig
gewordene Einschriinkung der Hochofenbetriebe
von einer monatlichien Leistung von etwa 1 800 000
Tonnen Roheiscn auf etwa 1 Mill. Tonnen, sowie
infolge des Preisriickganges und der dadurch her-
vorgerufenen Steigerung der Naehfrage, konnte
schon im ersten Halbjahre von 1904 wieder etwas
mehr produziert werden. Diese stete Zunahme
der Produktion hielt wihrend des ganzen Jahres
1904 an, so dal} die Gesamtproduktion an Roheisen
etwa 161/, Mill. Tonnen betriigt, also héher ist als
in den fritheren Jahren, ausgenommen in den Jahren
1902 und 1903, dic etwa 18 Mill. Tonnen produ-
zierten. Die Depression von Ende 1903 und An-

fang 1904 ist also iberwunden, und man kann fir !

1905 rund auf 19 Mill. Tonnen Jahresproduktion
rechnen. Die Preise haben die Tendenz zu steigen
und, da gleichzeitig dic Gestehungskosten sich
vermindert haben, zum Teil dureh Reduktion der
Arbeitsléhne, so hat sich der Gewinn der metallur-
gischen Unternchmnngen bereits bemerkbar ge-

hoben. Im Dezember 1904 waren die gewohn-
lichen Aktien des Stahltrusts auf 33, die
Vorzugsaktien auf 95 und die Obligationen eben-
falls auf 95 gestiegen.

Mit der metallurgischen Industrie hat auch
die Minenindustrie gleichen Schritt ge-
halten. Zum ersten Male seit vielen Jahren hat
im Jahre 1904 die Produktion der Kolle wesent-
lich abgenommen die Forderung der haupt-
séichlich in der Industrie verwendeten bitumindsen
Kohle ist von 283 Mill. auf 250 Mill. Tonnen ge-
sunken, die des besonders fiir Haushaltsfeuerungen
gebrauchten Anthracits von 59 Mill. auf 57 Mill.
Tonnen. Trotzdem ist aber Nordamerika noch
immer der Hauptproduzent fiir Kohle und licfert
heute etwa die Hilfte mehr als 1898,

In Eisenerzen ist die Produktion 1904
ebenfalls gesunken, nachdem sie schon 1903 ab-
genommen hatte. Die Minen am Oberen See, die
etwa %/; der in Nordamerika verarbeiteten Erze
liefern, haben 1904 211/, Aill. Tonnen geliefert
gegen 24 Mill. Tonnen 1903 und 27 Mill. Tonnen
im Jahre 1902. Gegen Ende der Schiffahrtssaison
(November) ist die Titigkeit aber wieder bedeutend
gestiegen.

Die Kupferproduktionhat 1904 keine
Abnahme, sondern cine merkbare Steigerung er-
fahren, infolge der hohen Preisc und der Spekulation,
besonders aber infolge des stets wachsenden Be-
darfs, vor allem in der clektrischen Industrie. Die
Produktion ist von 315 000 Tonnen 1903 auf ctwa
350 000 Tonnen 1904 gestiegen.

Die ibrigen Metalle haben in der Produktion
etwas nachgelassen.

In Edelmetallen war der Aulenhandel folgender

Finfulhr in Doll.

Ausfuhr in Doll.

Diff. Ausfuhr zu Einfuhr

104 Lo 1904 1903 1904 1903
Gold S4 203 234 — 121 138415 — - -
Silher 26 037 042 — DO BL2 45 - — —
Total LT 840 276 80242 200 171451 160 84957176 G0 351 8= +Ish oy

Nach dem The Engincering and Mining Journal
in Neu- York hatten dic Produktion und der Ver-
brauch an Mupfer in den Vereinigten Staaten im
Jahre 1904 dic nachstehenden Werte:

Vorrat am 1./1. 1904 65 000 Tonnen

Frzeugung 334 150 .
Import . 80 000

Im ganzen 479 250 Tonnen

250 000 Tonnen
180 000

Im ganzen 430 000 Tonnen

Export . . . . . ..
Verbrauch im Lande .

Es bleibt demnach ein Rest von 49 230 Tonnen,
von denen cin grofier Teil noch in der Raffineric
sich befindet, denmnach nicht unmittelbar dispo-
ribel ist.

Man rechnet, daf die Vereinigten Staaten in
diesem Jahre pro Monat wenigstens 20 000 Tonnen
verbrauchen werden, withrend die  Produktion
etwa wie im Vorjahre zunchmen wird. Da ferner
China und Japan 30—40 000 Tonnen verbrauchoen
werden. so wird in diesem Jahre voraussichitlich

Ch.

1605,

viel weniger Kupfer auf dem  amerikanischen
Markte disponibel sein, als im Vorjanhre.

Dic Lackawama Steel Company in Buffalo
N.-J. hat jingst cinc Generatoranlage fiir bitumi-
niose Iohle eingerichtet, die aus 16 Lkontinuicerlich
arbeitenden Gascrzeugern besteht und dic gewaltige
Menge von 175 Tonnen Kohle pro Tag vergasen
kann. Kl

Die Goldproduktion Formesas 1o Jahre 1064
war 1 800 000 Yen (1 000 000 Yen im Jahre 19G1).
Die hauptsichlichsten Minen der Insel sind die von
Shozaiho, Kiasoseki und Botanko, deren jede rund
500 000—600 000 Yen (= 2,58 Fes) lieferte.  Fs
wird noch an mechreren anderen Orten der Insel
Gold gewonnen, und nimmt man an, dall beson-
ders auch die Gebirge im Tnncren Formosas reiche
Goldlager enthalten. Arull.

Handelsnotizen.
Die Riitgerswerke in Char-
chemische Fabrik

Berlin.
lottenburg beabsichtigen die
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Lindenhof, C. Weil & Co., A.-G. in Mann-
heim zu iibernehmen. Die Gesellschaft Lindenhof
ist im Jahre 1902 mit einem Aktienkapital von
3714 000 M gegriindet worden, auf das bisher eine
Dividende nicht verteilt worden ist. Sie betreibt
hauptsiichlich die Weiterverarbeitung und den Ver-
kauf von Steinkohlenerzeugnissen und besitzt u. a.
eine Zweigniederlassung in Duisburg a. Rh. Durch
Vertrag mit den Grofaktiondren ist der weitaus
grofite Teil des Aktienkapitals der chemischen
Fabrik Lindenhof in den Besitz der Riitgerswerke
gekommen, welche das Geld zur Ubernahme des
Unternehmens zum Teil den vorhandenen Mitteln
entnehmen, zum gréferen Teil durch Bankkredit
beschaffen wird. Die Riitgerswerke berufen zum
Zwecke der Angliederung von Lindenhof eine

auflerordentliche Generalversammlung auf den
6./7. ein.
Frankfurt a.M. Die Anilin- und

Anilinfarbenfabrik von K. Oehler in
Offenbach a. ). wird auf Grund der Vermdgens-
aufstellung vom 31./9. 1904 mit allen Vermdgens-
werten und Verbindlichkeiten in den Besitz der
chemischen Fabrik Griesheim-Elektron
iibergehen. Als Kaufpreis fir die Buchwerte der
Fabrikanlagen der Firma Oehler sollen den In-
habern derselben 2000 Stiick neuauszugebender
Aktien der chemischen Fabrik Griesheim-Elektron
zu je 1000 M zu Nennwert berechnet, iibergeben
werden. Alle sonstigen Vermdgenswerte, abziig-
lich der vorhandenen Schulden, sollen im unge-
fahren Betrag von 3,4 Mill. M durch Barzahlung
beglichen werden. Zur Durchfithrung dieser Maf3-
nahme ist die Erhéhung des Grundkapitals der
chemischen Fabrik Griesheim-Elektron von 9 auf
12 Mill. M vorgesehen, wovon 2 Mill. M wie vorhin
erwihnt, Verwendung finden, wihrend die ver-
bleibende 1 Mill. M den Besitzern der alten Aktien
unter noch ndher zu bestimmenden Bedingungen
zum Bezuge angeboten werden sollen.

Ko61ln. Unter der Firma A.-G. zur Her-
stellung chemischer Produkte Ko6ln
wurde eine neue A.-G. mit einem Kapital von
600 000 M gegriindet. Gegenstand des Unter-
nehmens ist der Ankauf von Metalle haltenden
Materialien, ihrer Verarbeitung auf Metalle und
Metallsalze, sowie Verwertung der dabei entstehen-
den Nebenerzeugnisse; doch kann auch jeder andere
Zweig der chemischen oder Metallindustrie be-
trieben werden.

Schwerte. Die Aktien der Vereinig-
ten deutschen Nickelwerke vorm.
Fleitmann Witte & Co., kommen nunmehr
an der Berliner Borse zur Preisnotierung. Aus
der Kundmachung entnehmen wir, dafl die Gesell-
schaft in Schwerte, Baildonhutte, Labant und
Baruschowitz Anlagen besitzt, welche der Erzeu-
gung von Blech und Draht in Reinnickel wie den
verschiedensten Kombinationen von Nickel mit
anderen Metallen dienen. Die Gesellschaft hat auf
ihren vier Betriebsstitten im Geschiftsjahre 1902
1903 8229 521 M, 190371904 8033 057 M und
1904/1905 9 495 979 M Umsatz erzielt, wobei eine
Dividende von 8°;, 8%; und 109, verteilt wurde.
Auf den Werken werden neben 137 Beamten 1600
Arbeiter und Arbeiterinnen beschaftigt.

Breslau. Die GroBhindler ermifBigten die
Zinkplechpreise um 50 Pf fir den dz.

Berlin. In das Handelsregister ist unter
der Firma Nickel-Bergbau-Syndikat,
G.m. b. H.. eine Gesellschaft mit einem Stamm-
kapital von 1 Mill. M eingetragen worden. Gegen-
stand des Unternehmens ist einer Gruppe Mittel
zur Verfligung zu stellen, um die der Firma Con -
tinentalen Nickelbergwerke, G m.
b. H., in Schnuckelau und Sohland an der sich-
sisch-b6hmischen Grenze und in Rosenhain O.S.
zustehenden, den Nickelbergbau betreffenden Berg-
gerechtsame, auf die der genannten Gruppe
Rechte eingerdumt sind, weiter zu erschliefen, und
durch diese Aufschlufarbeiten die Unterlagen fiir
den etwaigen Ankauf des Eigentums der Con-
tinentalen Nickelbergwerke sowie der Errichtung
einer grofleren Bergbaugesellschaft zur Ausnutzung
ihres Betriebes zu schaffen.

Frankfurt. DemHandelskammer-
bericht von Frankfurt entnehmen wir folgende
Mitteilung :

Zinn. Die Preisbildung in diesem Artikel,
der ein bedeutendes Spekulationsobjekt ist, voll-
zieht sich ganz unabhiingig von der jeweiligen
statistischen und Marktlage. Es ist daher nicht
zu verwundern, dafl auch im abgelaufenen Jahre
heftige und héufige Preisspriinge an der Tages-
ordnung waren. Doch waren sie nicht so erheblich
wie in fritheren Jahren. Die Weltproduktion in
Zinn ist von 91 000 t im Jahre 1903 auf 94 500 t
im Jahre 1904 gestiegen. Hiervon entfallen
58 500 t auf die Straits Settlements (i. V. 53 000 t),
11 700 t auf Banka (15 500 t), 3200 t auf Billiton,
4700 t auf Australien, 4400 t auf Cornwall und
1200 t (9600 t) auf Bolivia. Der Verbrauch war
in allen Zinn konsumierenden Léndern wahrend des
ganzen Jahres ein guter, besonders aus den Ver-
einigten Staaten war die Nachfrage zeitweilig sehr
stark. Der Gesamtverbrauch hat daher gegeniiber
dem Jahre 1903 eine Erhohung erfahren. Die
monatlichen Notierungen fiir Bankazinn waren ab
hollandischem Lagerplatz fiir 100 kg 1904 im

Januar 258,00 M Juli 251,00 M
Februar 260,00 ,, August 252,00 ,,
Marz 260,00 ., September 239,00 ,,
April 258,00 ,, Oktober 266,00 ,,
Mai 252,00 ,, November 269,00 ,,
Juni 240,00 ,, Dezember 272,00 ,.

Zink. Der Zinkpreis war wihrend des ganzen
Jahres ein auBlergewhnlich hoher. Der Verbrauch
in Europa hat in 1904 ganz auBerordentlich zu-
genommen, so dafl trotz reichlicher Zufuhr von
Zinkerzen und gesteigerter Produktion fortgesetzt
Knappheit in den Vorrdten von Rohzink hervor-
getreten ist. Besonders ist der Bedarf fir Gal-
vanisationszwecke wesentlich gestiegen. Die Welt-
produktion von Zink ist weiter gestiegen (vgl
S. 999). Uber die Ein- und Ausfubr in Deutsch-
land liegen fiir die letzten drei Jahre folgende
Zahlen vor:

1902 1903 1904
Einfuhr .. . 24633t 23682t 24345t
Ausfuhr . . 67680t 63213t 65827t

Die Preisbewegungen waren auf dem deutschen
Markt in 1904 fir 100 kg wie folgt:
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Januar 43,00 M Juli 44,75 M
Februar 43,75 ,, August 45,50 ,,
Mirz 4425 |, September 45,50 ,,
April 44,75 ,, Oktober 47,00 ,,
Mai 44, 5 ,, November 49,00 ,,
Juni 4425 |, Dezember 50,00 ,,
Blei. Uber die Weltproduktion an Rohblei

haben wir bereits 8. 756 berichtet.

Der deutsche Verbrauch von Rohblei hat im
Jahre 1904 erheblich zugenommen. Die Einfuhr
bzw. Ausfuhr betrug in den Jahren

1902 1903 1904
Einfuhr . . . 39046t 52440t 61388 ¢
Ausfulir . . 23100t 30243t 23160t

Die europiischen Bleihiitten litten wihrend des
ganzen Jahres 1904 wie auch jetzt noch unter
Mangel an Zufuhr von Bleierzen. In der Haupt-
sache ist der Riickgang darauf zuriickzufiihren,
dafl einige Brokenhillminen den im Jahre 1901
infolge des ungiinstigen Bleimarktes eingestellten
Betrieb noch nicht wieder aufgenommen haben,
und dafl die beiden groBten austrahschen Minen
vorziehen, ihre Erze selbst zu verschmelzen.

Die monatlichen Durchschnittspreise waren die
folgenden fiir rheinisches doppelt raffiniertes Blei
ab Hiittenstation far 100 kg im Jahre 1904 :

Januar 27,75 M Juli 23,50 M
Februar 24,00 ,, August 23,05 ,,
Mirz, 24,05 ,, September 24,00 ,,
April 24,80 ,, Oktober 24,75 ,,
Mai 24,20 ,, November 25,75 ,,
Juni 23,50 ,, Dezember 25,50 ,,
Nickel. Weder die Produktion noch der

Verbrauch haben wihrend des Jahres 1904 auBer-
gewohnlicheVerschiebungen erfahren; die Leistungs-
fahigkeit der vorhandenen amerikanischen und
européischen Werke tibersteigt ganz wesentlich den
Konsum, zumal letzterer in einzelnen Landern noch
- immer hinter den berechtigten Erwartungen zuriick-
bleibt. Allerdings machte die Verwendung von
Nickel fiir Eisenbahnmaschinen, Briickenmaterial,
Rohren, besonders in den Vereinigten Staaten,
weitere Fortschritte, es diirften jedoch noch Jahre
verstreichen, bevor von einer allgemeinen Ver-
wendung von Nickel fiir diese Zwecke im groBen
Malistabe gesprochen werden kann. Der Preis
schwankte zwischen M 3,00 und M 3,75 fiir 1 kg.

Dividenden: 19034 15;°3
/A o
Rheinisch - Westfillische Sprengstoff-
O O 121
Zeitzer Paraffin- und Solarélfabrik in
Halle. . . . . . .. ... ... 10 9

Aus anderen Vereinen.

Der Verband staatlich gepriifter Chemiker der
Rheinprovinz hat an die Regierung eine Ein -
gaDbe gerichtet, in der er wiinscht, daf sie der
Einfuhr gefalschter hollindischer Butter entgegen-
trete. Der Nachweis raffinierter Butterfalschungen
mit Fettgemischen tierischer Herkunft gelinge mit
Hilfe aller bisher bekannten

wissenschaftlichen |

Feststellungen mit Sicherheit vielfach nicht. Zwar
habe in den letzten Jahren auch die niederlindische
Regierung den Butterfilschungen ihre Aufmerk-
samkeit zugewendet, und die Mehrzahl der hollédn-
dischen Butterproduzenten habe sich zusammen-
geschlossen, um unter Aufsicht der Regierung un-
verfilschte Butter herzustellen, jedoch sei damit
die Einfuhr gefédlschter Butter nur wenig einge-
schrankt worden, vielmehr werde nach wie vor in
Deutschland hollindische Butter, die der TFil-
schung dringend verdachtig sei, zu einem billigeren
Preise angeboten, als er fiir Butter auf dem holldn-
dischen Markt erzielt werde. Der Verband wiinscht
daher, und zwar im Einverstindnis mit den
hollindischen Chemikern, die selbst die Staats-
kontrolle iiber die hollindische Butter ausiiben, daf3
auch bei uns gesetzliche MaBnahmen zur Verhinde-
1ung der Einfuhr gefiilschter hollindischer Butter
getroffen werden, wie dies die belgische Regierung
bereits unter dem 22./11. 1904 getan hat. Die
Einfuhr der unter hollindischer Staatskontrolle
stehenden Butter soll ohne irgendwelche Ein-
schrinkung gestattet sein; alle iibrige von Holland
kommende Butter soll dagegen nur an be-
stimmten Einfuhrstellen eingefiihrt
werden diirfen, dort einer Kontrolle, dhnlich der-
jenigen der Fleischbeschau, unterliegen und, sofern
die Priifung eine unter 28 betragende Reichert -
MeilBlsche Zahl ergibt, von der Einfuhr ausge-
schlossen sein. Der Verband meint, daf} die emp-

_fohlene Aufsicht mit Riicksicht auf die bestehenden

Untersuchungsstellen fiir Fleischbeschau erhebliche
Schwierigkeiten und Kosten nicht verursachen
konne, Es sei dazu noch bemerkt, daBl heute von
der etwa 35 000 000 kg betragenden Menge holléin-
discher Handelsbutter bereits 28 000 000 der Staats-
kontrolle dtirch die niederlindische Regierung
unterliegen.

Personalnotizen.

Am 6. Juni verschied in Wien Dr. Karl
Kellner im Alter von 54 Jahren nach kurzer
Krankheit. Kellner war der Erfinder des nach
ihm benannten Sulfitzelluloseverfahrens, welches
bald die allerweiteste Verbreitung fand, sowie des
elektrolytischen Alkali- und Bleichprozesses. Die
Etablierung der zahlreichen Fapriken, die K ell -
ner personlich itberwachte, bereicherte ihn mit
griindlichen Kenntnissen des Hoch- und Wasser-
baufaches, des Kessel- und Dampfmaschinen-
betriebes sowie aller moglichen Zweige des la-
schinenbaues und der maschinellen Betriebe, die
er auf den mannigfachsten Gebieten der chemischen
Grofitechnik niitzlich zu verwerten wuflte. Zur
Exploitierung der Erfindungen Kellner s bildete
sich in England eine Geseilschaft ,,The Kellner
Co., Ltd.“. Bald nach Griindung dieser Gesell-
schaft vereinigte sich K elln er mit dem bedeu-
tenden englischen Papierindustriellen Capt. E d.
Partington, und es entstand die ,,Kellner
Partington Paper-Pulp Co Ltd.-,
die seither zu den grofSten der Welt ziahlt. Das
elektrolytische Alkali- und Sodaverfahren wird vor-
nehmlich von den Kastner-Kellner Ge-
sellschaften in England und Amerika ausgebeutet.

N
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Dr. Julius Stieglitz wurde zum Pro-
fessor der Chemie an der Universitdt Chicago er-
nannt.

Der Préasident der Physikalisch-Technischen
Reichsanstalt, Geh. Regierungsrat Dr. phil. Emil
Warburg, wurde zum ordentlichen Honorar-
professor in der philosophischen Fakultit der Uni-
versitit Berlin ernannt.

Ole Sivert Bragstad, Privatdozent
fiir Elektrotechnik an der Technischen Hochschule
_in Karlsruhe, wurde zum aullerordentlichen Pro-
fessor ernannt.

Clarence Feldmann, Dozent fir
FElektrotechnik an der Technischen Hochschule in
Darmstadt, wurde zum ordentlichen Professor an
die Technische Hochschule in Delft berufen.

Neue Biicher.

Krailt, 1., Prof. Dr.* Kurzes Lehiwrbuch der Cacmie.

Organische Chemie. 4. verm. u. verb. Aufl.
(X1L, 757 S. m. Abb.) gr. 8°. Wicen, F. Deu-
ticke 1903, M 15—
Mache, Heinr. und Meyer, Stef., DD. Uber die
Radioaktivitit einiger Quellen der siidlichen
Wiener Thermenlinie. (7 8.} gr. 8°.  Wien,
(. Gerolds Sohn 1905, M —20

Stoll, Hans, Dr.  Alkohol und Kaffee in ihrer Wir-
kung auf Herzleiden und nervose Stdrungen.

2., umgearb. Aufl. (29 S gr. 8% Leipazig,
B. Konegen 1903. M —.50
Venater, Max, DBergwe Deutsch-spaniscii-

franzdsisch-englisches \\ drtcrbuen der Berg- und
Hittenkunde sowie deren Hilfswissenschatten.

er. 8% Leipzig., A. Twictmeyer.

1. Bd. Deutsen voran. 2.0 Aufl. (116 8.) 1903
Geb. M 5.60

20 Bdo Spaniseh ovoran. (111, 92 8.) 1905
Geb. M 5.60

Bﬁcherbesprechungen.

Die Santoningruppe. Von Privatdozent Dr. E. Wede-
kind. Sammlung chemischer und chemisch-
technischer Vortrige. 8. Band, 9. Hett. Stutt-
gart, Verlag Ferd, Enke, 1902. M. 1.20

Die Abhandlung des durch eigene Arbeiten auf

dem Gebiet der Santoninchemie bekannten Ver-

fassers gibt einen winfassenden Uberblick iiber den

Stand der VYorschung auf diesem Spezialgebiet,

weleher sicherlich vielen sehr willkommen sein wird.

Scheiber.

Wandtaleln fiir den Unterricht in der allgemeinen
Chemie und chemisehen Technologie. Begonnen
von Dr. G. v. Schréder und Dr. J. v
Schréder. TFortgesctzt von Dr. A. Harpt
und A, Schierl Leipzig und Kassel 1905.
Verlag von Th. G. Fisher & Co. M 10.—

Die vorliegende Lieferung bictet wiederum eine

selir  wertvolle Bereicherung des Anschauungs-

matcriales tlir den chemisch-technischen Unterricht.

L3 sind fiinf der wichtigsten metallurgischen Ofen

von den Verff. ausgewihlt worden und in modernen

Abbildungen veranschaulicht. Wir sehen auf Nt. 41

den Bleischachtofen, Nr. 42 den Silbertreibofen,

Nr. 43 den Kupferflammofen, Nr. 44 den Zink-

muffelofen und Nr. 45 den Idrianer Schiittofen,

den unsere Leser bereits aus der Beschreibung
dieser Z. 17, S. 1420 und der sich daran an-
schlieBenden Polemik kennen. Die Erliuterungen
zu den Tafeln sind in derselben klaren und préi-
zisen Weise geschrieben, wie die fritheren. Wir
konnen die Tafeln nebst Erliuterungen den an
Hoch- und Mittelschulen lehrenden Kollegen auf
das dringendste empfehlen und wiederholen unseren
Wunsch, daB cinige der fritheren Licferungen dieses
wichtigen Tafelwerkes bald in modernerer Form
herausgegeben werden méogen. R.

Patentanmeldungen.

Klasse: Reichsanzeiger vom 13./6. 1905.

8m. B. 38 395. Verfahren zur Reduktion von
Indigofarbstofien, Badische Anilin- und Soda-
Fabrik, Ludwigshafen a. Rh.  29..10. 1904.

8. 20253,
keit zinnbesehwerter Seide,
Cooperativa a capitale illimitato per
gionatura ¢ lassagoi delle sece eod
Mailand. 14,711, 1904,

8n. C. 10733, Verfahren zum
Sehwefellarbstoffen.  Chemische
vorm. Weiler-ter-Meer.  Uerdingen
28. 4. 1902
Goo 18 334

Verfaliren zur Erhohung der Festig-
Soecieta Anonima
ta Nta-

affini,

8m.

Drucken mii
Fabriken
a. Rh.

Pestillierapparat mit Sicherheits-
ventil am Vorwidrmer. Ludwig Gerharvde &
Sohne. Bettenhausen-Cessel. 30, 40 1903,

12a. (. 20601, Verfahren und Vorrichtung zum
Rektifizieren von G.snnw"wu flaehticer Plitssig-
keiten unter Benuizu \1(‘”(‘11\“01)]!)111%
zips.  Arihur Gevorge Green, Loadon. 22, 11,
1904,

12a. S5.20410. Vakammverdampies zum Kindampfen
von salzlgsungen und dyll mic Heizung und
Verdampfung in gerrenncen Raumen. Fa. G
Saucrbrey, Scaffure. 130120 1064,

121, K. 9913, @fen zar Davsiellune von Wasser-
stoif.  Herbere Samuel Elworthy und Kinest
Henry Withameson, London. 17,780 19622,

12p. A 16890 Verfahren znr Hersiellung eines

cicht 1oslichen Doppelsaizes aus Tieobromin-
baryum unst Natriwmselieytat,  A-GL fir
Anilin-Fabrikation, Berlin. 24 30 1904,
12q. AL 11263, Verfahren 7 Davsicllung von
o-Nitroderivaten p-subsiituicrier aromatischer
Aryl- und Alkarylsabamide, Dicselhe, 2. /8.
1904,

12¢. 37 18255 Verfahren zue Darstellung von
Salie ylsdy r(‘nmn:r'!\'kohwivr. srbenfabriken
vorm. Friedr. Baver & Co., flberfeld, 20712

1903,

12q. ¥ 18 645.
Suifosfuren  dor

Diesclben. 12,030 154,

St 71750 Verfabhren zar Verwandlung dev
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